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摘　要：硅是水稻生长的必需元素。钢铁渣是生产硅肥的良好原料，利用钢铁渣生产硅肥是一种有前途的、
可供选择的钢铁行业固体副产物处理途径。为提高硅肥使用效率，在钢铁渣生产硅肥过程中需要对其中的

硅进行活化提高有效硅含量。钢铁渣制备硅肥过程中有效硅的活化技术可分为三类：机械活化、热化学活化

和化学活化，对这三类活化技术的优缺点进行了讨论。未来钢铁渣中有效硅的活化技术需要满足大批量、高

效、多样化的生产需求。
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　　水稻是我国重要的粮食作物［１］。硅是水稻生

长的必需元素，它有增强作物抗虫害、抗倒伏能力，

促进作物生长达到增产效果［２］。每公顷稻田每生

产５０００ｋｇ水稻，将从土壤中带走２３０～４７０ｋｇ有
效硅，土壤难以提供充足的有效硅［３，４］，缺失部分的

有效硅须由外界补给。目前我国农业中硅肥的使用

严重不足，如果缺硅稻田按２亿亩计算，我国仅水稻
每年所需的硅肥就存在３０００万ｔ的缺口，若加上其

他蔬菜、果树和草坪等园艺作物的硅肥需要量２０００
万ｔ左右，我国每年硅肥缺口在５０００万 ｔ以上［５］。

硅肥生产主要有两个发展方向：一个是生产高纯度

硅肥（硅酸钠和偏硅酸钠），单位面积施用量小，运

输方便，但缺点较多：成本高、粮食综合增产效果差。

另一种是利用工业渣作为原料生产硅肥料。这样可

以综合利用炉渣，降低生产成本，保护环境，改善土

壤 ［６］。
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１　有效硅的定义
土壤中的有效硅是指能被作物当季吸收利用的

硅，它包括土壤溶液中单硅酸以及各种易于转化为

单硅酸的成分，如多硅酸、交换态硅和胶体态硅的一

部分等。能被作物直接吸收利用的这种单硅酸态硅

在土壤中并不多［２］，因为单硅酸态硅是水溶性硅溶

解于土壤溶液中的主要存在形式，但土壤中的非晶

态硅比晶态硅少得多，水溶性硅则更少，再加上近年

来农业的快速发展，更加快了作物对土壤中有效硅

的吸收，所以仅靠土壤中现存的有效硅来提供作物

所需的硅元素营养，已严重不能满足现代农业生产

了。

２　钢铁渣制备硅肥的研究进展
钢铁渣用于农作物生产有很长的历史。１９２８

年，美国宾夕法尼亚州的农业研究人员Ｊ．Ｗ．Ｗｈｉｔｅ
指出钢铁渣具有农业应用价值 ［７］，此后，很多国家

都将钢铁渣应用于农业生产过程中 ［８－１３］。１９５５
年，日本硅肥立法［１４］，随后开始商品化硅肥生产。

中国科学院林业土壤研究所的朱淇教授，从１９５８年
开始了对炉渣农用的研究［１５］。日本石灰调理剂
［１４］于１９８１年立法。２０世纪八九十年代，随着缓释
性肥料的兴起，日本利用高炉渣的枸溶特性，开始了

大量应用高炉渣熔成缓释性硅钾肥的研究［１６－１８］，并

对该种肥料进行立法，形成和完善了熔成钾肥和熔

成磷肥等法规。２００４年我国形成了《硅肥》标
准［１９］，见表１。

表１　钢铁渣制备硅肥研究进程
Ｔａｂｌｅ１　Ｒｅｓｅａｒｃｈｐｒｏｃｅｓｓｏｆｓｉｌｉｃｏｎｆｅｒｔｉｌｉｚｅｒｐｒｅｐａｒｅｄ

ｆｒｏｍｉｒｏｎａｎｄｓｔｅｅｌｓｌａｇ
年份 国家 用途 活化方法 文献

１９２８ 美国 酸碱度土壤调理剂 机械活化 ［７］
１９３０ 德国 酸碱度土壤调理剂 机械活化 ［８－１３］
１９５５ 日本 硅肥 机械活化 ［１４］
１９５８ 中国 硅肥 机械活化 ［１５］
１９８０ 日本 缓释性硅钾肥 热化学活化［１６－１８］
２００４ 中国 硅肥 机械活化 ［１９］

　　虽然，我国在钢铁渣的农业应用方面起步较晚，
但在研究钢铁渣的增产、抗病效果应用方面成果颇

丰［２０－２２］，从中可见：钢铁渣作为肥料／土壤调理剂应
用后，增产效果明显；土壤酸碱度调节作用显著；多

种作物的抗病能力增强；植物对土壤中的一些有害

元素的吸收得到抑制。

３　钢铁渣中硅活化技术
钢铁渣是生产硅肥的理想原料，总硅含量较高，

高炉渣中总硅含量 ３１％ ～３７％，炼钢渣（转炉渣）
中总硅含量１０％～１５％，适合活化后生产硅肥。硅
肥中有效硅含量提高，可以降低调理剂施用量及农

民施用时的劳作强度。因此，钢铁渣制备硅肥时需

要对硅元素进行活化。综合国内外钢铁渣生产硅肥

的文献，总结出钢铁渣生产硅肥的过程中硅活化技

术大致可以分为机械活化、热化学活化、化学活化三

类。

３．１　机械活化
钢铁渣制备硅肥的最基本处理方式是机械活

化，主要方式包括球磨、振动磨和研磨等。对钢铁渣

进行研磨提高钢铁渣的细度，使矿物晶体的键能产

生变化，晶格产生错位、缺陷和重结晶，表面形成易

溶于水的非晶态结构；通过增大钢铁渣中矿物与水

的接触面积，提高矿物与水的作用力，从而使水分

子容易进入矿物内部加速水化反应，提高钢铁渣

的活性［２３，２４］。通过机械活化提高钢铁渣的比表面

积来促进有效元素的释放，活化成本一般较低，虽

然能取得一定的效果，但本质上并没有达到对炉

渣化学性质改变的效果。日本［２５，２６］、朝鲜［２７］已经

应用该活化方法生产硅肥，并大规模应用，我国宝

钢［２８］也进行了中试试验，但并未推广应用；广州钢

铁企业集团有限公司［２９］及 ＹＡＭＡＤＡ［３０］在机械活

化的过程中加入活化剂，将机械活化及化学活化

结合在一起。

太田道雄于１９５３—１９７０年间对不同粒度、不同
种类的炉渣做了大田试验，认为炉渣粒度细利于作

物吸收［２５］；Ｔａｋａｈａｓｈｉ［２６］研究结果表明，随着钢渣粒
径的减小，钢渣中硅的植物有效性呈增加的趋势，钢

铁渣的粒径减小有利于植物有效元素的释放。

朝鲜生产硅肥工艺为：将水淬渣加入１０％的粉
煤灰，用球磨机湿磨，粒度小于０．５ｍｍ，经干燥后即
得到硅肥［２７］。国内利用钢铁渣为原料生产硅肥，其

工艺基本都是采用自然风干炉渣—球磨—过筛—干

燥工艺流程。鞍钢矿渣开发公司将水淬高炉渣沥

水，自然风干，然后进入破碎机进行破碎和筛选除

杂，再进入球磨机磨细，过筛，最后包装即得到商品
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硅肥。宝钢把水淬高炉渣磨细，细度为０．１５～０．１８
ｍｍ后添入适量硅元素活化剂，搅拌混合后（或造
粒）装袋即为硅肥［２８］。

广州钢铁企业集团有限公司［２９］公开了一种以

炼铁水淬高炉渣为原料生产硅钙镁肥料的方法，具

体步骤包括：（１）将水淬高炉渣干燥；（２）添加５％～
１０％的生石灰，球磨；（３）粉末中添加５％ ～１０％的
粘结剂及１０％～１５％的水，在造粒机上造粒；（４）造
粒后干燥。据称该方法能将有效硅含量从５％提高
到３０％。

ＯｍａｅａｎｄＫａｗａｎｉｓｈｉ［３０］将９０％～５０％的转炉渣
与１０％～５０％的钢铁渣混合研磨成粉，然后加入少
量水溶木质素磺酸类物质作为粘结剂，造球即得渣

肥，施用后最高使稻米增产１８％。

３．２　热化学活化
热化学活化是在高温过程中加入其它物质使钢

铁渣在高温下发生固相转变，伴有结构膨胀和成分

挥发，使其结构转化为多微孔、多断键、多可溶物和

内能更高的无定形态结构。使其结构中的硅活化成

可溶的无定形 ＳｉＯ２
［３１］。此类方法目前研究的学者

较多，但该方法随着选用的参数不同得到的有效硅

的含量不稳定，在１５％ ～３５％之间浮动，缓释肥的
肥效起伏也较大。

武汉钢铁学院［３２］将高炉液渣吹入空气、碳、萤

石和Ｃａ、Ｍｇ、Ｐ、Ｋ元素合剂，生成复合元素化肥。陈
广言等［３３］提到在生产的过程中将渣罐中的液态钢

铁渣以０．１～０．５ｔ／ｍｉｎ的流速倒入中间包，同时将
碳酸盐通过管道连续输入中间包中，反应好的熔融

硅肥在重力作用下，从中间包侧面的出口流出，在中

间包的下部设有压缩空气及工业蒸汽将熔融硅肥吹

往冷却室形成湿态颗粒硅肥，其通过自身的热量干

燥成干态颗粒硅肥。日本专利［３４］在高炉水渣中加

入钾盐后，与家禽粪便的焚烧灰一同在高温下反应，

通过家禽粪便中的磷酸成分中和或消弱钾盐或钢铁

渣的碱性，进而获得中性或弱酸性的钾磷复合肥，通

过该方法能获得 ｐＨ稳定在５．９～６．８之间富钾硅
肥。

新日铁［３５，３６］发明了一种利用在预处理熔融生

铁过程中生产并且具有较高可溶性氧化硅含量的炉

渣硅肥。将氧化钙加入并且将氧吹入熔融生铁中，

同时调整碱度至３或更低，将熔融生铁脱硅和脱磷，

将所形成的炉渣收集起来，用于制造硅肥。这种硅

肥具有不超过３的碱度，并且含有１５％ ～３５％可溶
性氧化硅。类似的方法，日本将风淬和水淬急冷处

理后的高炉炉渣或铁水配加氧化钙，并吹氧搅拌后

获得的渣进行细磨，达到一定粒度后，直接以商品硅

肥的形式进入市场，制得的钢铁渣硅肥有效硅含量

可达到２０％［３７－３９］。日本 ＮＫＫ公司申请了一系列
关于钢铁渣生产缓释性肥料的专利［４０－４２］。２００５年
宝钢将缓释性硅钾肥的生产技术进行了试验性研

究［４３］。

３．３　化学活化
钢铁渣中的化学键一般有两种：硅氧键和铝氧

键，它们一般都以配位多面体的形式存在，如硅铝氧

四面体ＳｉＯ４和ＡｌＯ４
［４４］。ＳｉＯ４中的Ｓｉ－Ｏ在受到一

些外界作用时会发生断键，生成正负两种离子，使渣

中硅氧四面体ＳｉＯ４活化，加大硅的溶出量。主要外
界作用为：采用酸、碱、盐溶液处理钢铁渣，即主要通

过改变促进矿物风化的因素，如温度、压力、环境

（酸碱度）、时间来加速炉渣的有效元素浸出，如表２
中所述案例［４５－５３］。

邵建华［５４］采用超细氧化铁生产中的副产稀硫

酸作为原料，水解废弃蛋白生成氨基酸螯合液，再将

其活化处理水淬渣（将酸性螯合液喷入水淬渣混合

均匀后放置陈化），并与造纸废液中的木质素反应

生成复盐。

此外，Ｈｉｇｇｉｎｓ［５５］用 ＣａＯ，Ｔａｓｏｎｇ等［５６］用石灰处

理，Ｒｉｃｈａｒｄ等和 Ｓｅｂａｓｔｉａｎ等［５７，５８］用 Ｎａ２ＣＯ３ －
ＮＨ４ＮＯ３复合提取钢铁渣中的硅，Ｒｉｃｈａｒｄ等

［５７］比较

了醋酸铵、盐酸和水／阳离子交换树脂等对含硅的原
料及土壤中硅提取的效果。该类方法能获得较好的

活化效果，但工艺十分繁琐。

３．４　活化方法的优缺点
上述有效硅活化方法的分类及特点如表３所

示。通过表３可知钢铁渣制备土壤调理剂过程中硅
活化存在以下问题：

（１）在机械活化过程中，直接将水淬渣经研磨
后作为硅肥，或与其他物质混合后研磨，都未对冶金

渣进行化学处理，大部分属于硅酸盐分子结构，渣中

的主要成分未发生化学变化，虽提高了比表面积和

加速其溶解，但仍是不易被植物吸收的状态。

（２）热化学活化虽加入的熔合剂对钢铁渣制备
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的硅肥中的硅有活化作用，但活化后的效果因控制 参数范围浮动，肥效变化范围大。

表２　钢铁渣化学活化效果对比
Ｔａｂｌｅ２　Ｃｏｍｐａｒｉｓｏｎｏｆｃｈｅｍｉｃａｌａｃｔｉｖａｔｉｏｎｅｆｆｅｃｔｓｏｆｉｒｏｎａｎｄｓｔｅｅｌｓｌａｇ

活化

介质
活化剂

初始粒

度／ｍｍ
活化剂量（相

对原料密量）

处理

温度

处理

时间

最终粒

径／ｍｍ
辅助处

理条件
效果 文献

酸 浓Ｈ２ＳＯ４／ＨＣｌ ≤２ ６％～１０％ － ≥１２ｈ － 酸处理后加

碱中和

有效硅

１４％～２１％ ［４５］

浓度为２５％～３２％的
Ｈ２ＳＯ４／ＨＮＯ３／Ｈ３ＰＯ４

≤０．２ ６０％～８０％ ３０～４０℃ １～２ｄ － ４０～８０℃下
干燥

提高产量、改善

植株生长、改良

果实外观、口味

［４６］

浓度为８５％的Ｈ３ＰＯ４ ≤０．０７５ ５％～２０％ － ３０ｍｉｎ ≤０．５
活化剂用量１．２５
倍的水稀释，

１００℃下干燥

有效硅含量最高

由２ｍｇ／ｇ提高
２３ｍｇ／ｇ

［４７］

碱
有机碱（黑液、木质

素磺酸钠等）
－ ３％～１５％及

９％～１５％的水

微波：

６００～
９００Ｗ

研磨：

５～３０ｍｉｎ
微波：

１～３０ｍｉｎ

－ ６０～９０℃下
干燥３０～６０ｍｉｎ

水溶性硅含量

增幅显著
［４８］

盐 硫酸铵盐类 ０．０６０～０．１６０ ３倍～２０倍 ２００～
５００℃ １０～６０ｍｉｎ －

保温后，水中溶

解，过滤；滤液

调和成叶面肥

得到固体肥及叶

面肥，肥效稳定、

易于储存

［４９－５１］

水 水蒸气

≤４０ １００％ １００～
３００℃

蒸气中：

１～４ｄ大气
中：３０ｄ

≤０．３
有效元素含量高，

易于土中崩解，

利于长期储存

［５２］

－ １倍～１０倍 － ４～１０ｈ ≤２
蒸气压６～
１５ｋｇ／ｃｍ２

可溶性硅含量

大于３０％ ［５３］

　注：－表示未提及。

表３　钢铁渣有效硅活化技术分类及特点对比
Ｔａｂｌｅ３　Ｃｌａｓｓｉｆｉｃａｔｉｏｎａｎｄｃｏｍｐａｒｉｓｏｎｏｆａｖａｉｌａｂｌｅｓｉｌｉｃｏｎａｃｔｉｖａｔｉｏｎｔｅｃｈｎｉｑｕｅｓｆｏｒｉｒｏｎａｎｄｓｔｅｅｌｓｌａｇ

技术 活化方法 活化介质 目的 优点 缺点

机械

活化

研磨 ——— 增大钢铁渣的比表面积 工艺简单
活化效果不明显，有效成

分随初始炉渣成分波动

研磨＋活化
剂

碱性物质，石灰、

生石灰、转炉渣

等

增大钢铁渣的比表面积

工艺简单，ｐＨ值提
高，适合酸性土壤

应用。

活化效果不明显，有效成

分随初始炉渣成分波动

热化学

活化
熔态调质

１．含植物有益元
素的物质；２．石
灰、生石灰

１．使植物有益元素枸溶，减少
流失；２．调整炉渣矿物结构，调
整有效硅含量

可以利用熔融炉渣

的热量

有效成分因参数选择差异

波动

化学活

化

酸、碱、盐溶

液或水蒸气

处理

酸、碱、盐溶液或

水蒸气

促进矿物风化，加速炉渣的有

效元素浸出
整体活化效果较好

时间长、能耗高，大多数在

烘干后，需要二次研磨

　　（３）化学活化虽然效果显著，但是现有方法无
论是浸提后分离使用，还是前处理后热闷陈化大多

数经过多次研磨、长时间的放置或高温蒸养，消耗大

量时间，且能耗高。

４　结 论
利用钢铁渣生产硅肥，不仅可以改善土壤硅元

素肥力状况，提高水稻产量，还能解决钢铁渣堆放占

地及对周围环境的污染问题，同时获得良好的经济

效益和环境效益。因此，可以说利用钢铁渣生产硅

肥是一种有前途的、可供选择的固体副产物处理途

径；此外，还可以在工农业生产间形成资源利用链

接。现大多数钢铁渣制备硅肥采用简单低成本的机

械活化，但是仅仅应用机械活化不能满足未来大量、

·７４１·第３９卷 第１期　　　　　　　　　刘洋，等：钢铁渣制备硅肥过程中硅的活化技术评述



高效、多样化的生产。因此钢铁渣中硅活化的技术

发展方向如下：

（１）在机械活化过程中，加入活化剂对冶金渣
进行机械活化与化学活化共同处理，提高活化效果。

（２）热化学活化寻求更精确的控制参数缩小活
化后的效果浮动范围，避免肥效变化范围大。

（３）化学活化要避免多次研磨、长时间的放置
或高温蒸养，缩短处理时间及能量消耗。

参考文献：

［１］虞国平．水稻在我国粮食安全中的战略地位分析［Ｊ］．新西
部（下半月），２００９（１１），２２：３１－３３．

［２］宁东峰．钢渣硅钙肥高效利用与重金属风险性评估研究
［Ｄ］．北京：中国农业科学院，２０１４．

［３］ＦａｂｒíｃｉｏＡＲｏｄｒｉｇｕｅｓ，ＬａｗｒｅｎｃｅＥＤａｔｎｏｆｆ．Ｓｉｌｉｃｏｎａｎｄｒｉｃｅ
ｄｉｓｅａｓｅｍａｎａｇｅｍｅｎｔ［Ｊ］．Ｆｉｔｏｐａｔｏｌｂｒａｓ，２００５，３０（５）：４５７－
４６９．

［４］Ｆａｂｒíｃｉｏá．Ｒｏｄｒｉｇｕｅｓ，ＷａｙｎｅＭ．Ｊｕｒｉｃｋ，ＬａｗｒｅｎｃｅＥ，ｅｔａｌ．
Ｓｉｌｉｃｏｎｉｎｆｌｕｅｎｃｅｓｃｙｔｏｌｏｇｉｃａｌａｎｄｍｏｌｅｃｕｌａｒｅｖｅｎｔｓｉｎｃｏｍｐａｔｉｂｌｅ
ｒｉｃｅ－ｍａｇｎａｐｏｒｔｈｅｇｒｉｓｅａｉｎｔｅｒａｃｔｉｏｎｓ［Ｊ］．Ｐｈｙｓｉｏｌｏｇｉｃａｌａｎｄ
ｍｏｌｅｃｕｌａｒｐｌａｎｔｐａｔｈｏｌｏｇｙ，２００５，６６（４）：１４４－１５９．

［５］马同生．我国水稻土中硅素丰缺原因［Ｊ］．土壤通报，１９９７
（４）：１６９－１７１．

［６］ＣａｉＤｅｌｏｎｇ．Ｂｏｕｎｄｌｅｓｓｐｒｏｓｐｅｃｔｏｆｓｉｌｉｃｏｎｆｅｒｔｉｌｉｚｅｒｓ［Ｊ］．Ｃｈｉｎａ
ｃｈｅｍｉｃａｌｒｅｐｏｒｔｅｒ，２００８，１５．

［７］Ｊ．Ｓ．Ｈ．Ｂｌａｓｔｆｕｒｎａｃｅｓｌａｇａｓａｆｅｒｔｉｌｉｚｅｒ［Ｊ］．Ｊｏｕｒｎａｌｏｆｔｈｅ
ｆｒａｎｋｌｉｎｉｎｓｔｉｔｕｔｅ，１９２８，２０６（１）：１６－１６．

［８］高桥达人，薮田和哉．
%

钢スラグ利材化技术［Ｊ］．ＮＫＫ技
报，２００２，１７８：４３－４８．

［９］君和田健二，平田熙．アカクロ
&

バおよびイタリアンライ

グラスの生长とリン含有率に及ぼす高炉滓中の硫化物の

影响［Ｊ］．日本土
'

肥料学
(

?，１９９１，６２：６１４－６２０．
［１０］ＡｂｄｅｌｈａｋＭ．ＲａｍａｄａｎＮ．，ＡｂｄｅｌｋａｒｉｍＨ．Ｕｓｅｓｏｆｂｌａｓｔｆｕｒ

ｎａｃｅｓｌａｇａｓｃｏｍｐｌｅｘｆｅｒｔｉｌｉｚｅｒ［Ｊ］．Ｊ．ｃｈｅｍ．ｃｈｅｍ．ｅｎｇ，
２０１２，６（９）：８５３－８５９．

［１１］ＧａｒｙＪＧａｓｃｈｏ．Ｓｉｌｉｃｏｎｓｏｕｒｃｅｓｆｏｒａｇｒｉｃｕｌｔｕｒｅ［Ｊ］．Ｓｔｕｄｉｅｓｉｎ
ｐｌａｎｔｓｃｉｅｎｃｅ，２００１，８（１）：１９７－２０７．

［１２］ＣｒａｎｅＦＨ．Ａｃｏｍｐａｒｉｓｏｎｏｆｓｏｍｅｅｆｆｅｃｔｓｏｆｂｌａｓｔｆｕｒｎａｃｅｓｌａｇ
ａｎｄｏｆｌｉｍｅｓｔｏｎｅｏｎａｎａｃｉｄｓｏｉｌ［Ｊ］．ＪｏｕｒｎａｌｏｆｔｈｅＡｍｅｒｉｃａｎ
ｓｏｃｉｅｔｙｏｆａｇｒｏｎｏｍｙ，１９３０（１１）：９６８－９７３．

［１３］ＧｅｉｓｅｌｅｒＪ．，ＫｕｅｈｎＭ．钢铁渣肥料［Ｃ］／／冶金渣处理与利
用国际研讨会文集．北京：中国金属学会，１９９９．

［１４］农林水产省．肥料取缔法に基づき普通肥料の公定规格を
定める等の件［Ｓ］．玉

)

さいたま市：独立行政法人农林

水产消费安全技术センタ
&

，平成，２０１４－０９－０７．
［１５］朱淇，陈恩凤．钢铁炉渣的性质及施用于不同土类中对农

作物的作用［Ｊ］．土壤学报，１９６３，１１（１）：７０－８３．
［１６］ＡｎｄｏｕＨ．，ＨｏｎｄａＡ．，ＳａｔｏｕＫ．Ｉ．Ａｐｐａｒａｔｕｓｆｏｒｐｒｏｄｕｃｉｎｇ

ｇｌａｓｓｙｂｌａｓｔｆｕｒｎａｃｅｓｌａｇ：ＪＰ５５０５４０２６［Ｐ］．１９８０－０４－２１．
［１７］ＹＴｏｋｕｎａｇａ．Ｐｏｔａｓｓｉｕｍｓｉｌｉｃａｔｅ：Ａｓｌｏｗ－ｒｅｌｅａｓｅｐｏｔａｓｓｉｕｍ

ｆｅｒｔｉｌｉｚｅｒ［Ｊ］．Ｆｅｒｔｉｌｉｚｅｒｒｅｓｅａｒｃｈ，１９９１，３０（１）：５５－５９．
［１８］八尾泰子，松原健次，高桥达人．

%

钢スラグから造した

缓
*

性カリ肥料の特性［Ｊ］．日本土
'

肥料学杂?，２００１，
７２（１）：２５－３２．

［１９］农业部．硅肥标准ＮＹ／Ｔ７９７—２００４［Ｓ］．北京：中国标准出
版社，２００４－０４－１６．

［２０］何电源，臧惠林，张效朴．炉渣作为硅肥在红壤性水稻土上
的效应［Ｊ］．土壤学报，１９８０，１７（４）：３５５－３６４．

［２１］臧惠林．硅肥对水稻的增产效应和硅肥资源的研究［Ｊ］．化
肥工业，１９８９，（４）：１２－１４．

［２２］杨丹，刘鸣达，姜峰，等．酸性和中性水田土壤施用硅肥的
效应研究Ｉ．对土壤ｐＨ、Ｅｈ及硅动态的影响［Ｊ］．农业环境
科学学报，２０１２，３１（４）：７５７－７６３．

［２３］王强．钢渣活性激发的研究进展［Ｊ］．商品混凝土，２０１０
（５）：２６－２８．

［２４］许远辉，陆文雄，王秀娟，等．钢渣活性激发的研究现状与
发展［Ｊ］．上海大学学报（自然科学版），２００４，１０（１）：９１－
９５．

［２５］太田道雄，长沼孝文．皀酸
+

类の肥料学的
,-

（第 ４０
报）：

.

滓の粒度が水
/

の
0

量に及ぼす影响について（其

の２）［Ｒ］．日本土
'

肥料学会
1

东支部会讲演要旨，１９５５．
［２６］ＴａｋａｈａｓｈｉＫ．Ｅｆｆｅｃｔｓｏｆｓｌａｇｓｏｎｔｈｅｇｒｏｗｔｈａｎｄｔｈｅｓｉｌｉｃｏｎｕｐ

ｔａｋｅｂｙｒｉｃｅｐｌａｎｔｓａｎｄｔｈｅａｖａｉｌａｂｌｅｓｉｌｉｃａｔｅｓｉｎｐａｄｄｙｓｏｉｌｓ
［Ｊ］．Ｂｕｌｌｅｔｉｎｏｆｔｈｅｓｈｉｋｏｋｕａｇｒｉｃｕｌｔｕｒａｌｅｘｐｅｒｉｍｅｎｔｓｔａｔｉｏｎ，
１９８１，３８：７５．

［２７］ＳｅｇａｗａＨｉｒｏｓｈｉ，ＡｋｉｚｕｋｉＫａｔｓｕｆｕｍｉ．Ｐｒｏｃｅｓｓｆｏｒｐｒｏｄｕｃｉｎｇｐｏ
ｔａｓｓｉｕｍｓｉｌｉｃａｔｅｆｅｒｔｉｌｉｚｅｒａｎｄａｐｐａｒａｔｕｓｆｏｒｐｒａｃｔｉｃｉｎｇｓａｉｄ
ｐｒｏｃｅｓｓ：ＵＳ４３１３７５３Ａ［Ｐ］．１９８２－０２－０２．

［２８］汤章其．利用高炉渣开发硅肥［Ｊ］．中国资源综合利用，
２００１，１３（２）：１７－１８．

［２９］李绍康，郑煜基，乐国彪，等．一种以炼铁高炉水淬渣为原
料生产硅钙镁肥料的方法：ＣＮ１０２３９１０２１Ａ［Ｐ］．２０１２－０３
－２８．

［３０］ＹａｍａｄａＫｏｊｉ，ＮｉｓｈｉｍｕｒａＫｅｎｉｃｈｉ．Ｐｒｏｄｕｃｔｉｏｎｏｆｓｌａｇｆｅｒｔｉｌｉｚｅｒ：
ＪＰ０７２７７８６８［Ｐ］．１９９５－１０－２４．

［３１］李光辉，姜涛，范晓慧，等．伊利石中硅的热化学活化与脱
除［Ｊ］金属矿山，２００４（７），１８－２１，２４．

［３２］彭期华．用喷粉方法处理熔渣生产高价值炉渣制品：
ＣＮ８５１０１５９２［Ｐ］．１９８７－０１－１０．

［３３］陈广言，丁陈来，邱艳生，等．一种复合型颗粒缓释硅肥的
生产方法：ＣＮ１０１２６００１２［Ｐ］．２００８－０９－１０．

［３４］ＵｒａｎｏＴｅｒｕｏ，ＳａｔｏＹｕｙａ．Ｎｅｗｐｏｔａｓｓｉｕｍｐｈｏｓｐｈａｔｅｃｏｍｐｏｕｎｄ
ｆｅｒｔｉｌｉｚｅｒａｎｄｉｔｓｐｒｏｄｕｃｔｉｏｎｍｅｔｈｏｄ：ＪＰ２００８１０５８９８［Ｐ］．２００８
－０５－０８．

［３５］岩崎正树，吹上和德，松本周．硅肥及其制造方法：
ＣＮ１３６４７４９Ａ［Ｐ］．２００２－８－２１．

［３６］ＩｗａｓａｋｉＭａｓａｋｉ，Ｆｕｋｉａｇｅｋａｚｕｎｏｒｉ，ＭａｔｓｕｍｏｔｏＳｈｕ．Ｓｉｌｉｃｅｏｕｓ
ｆｅｒｔｉｌｉｚｅｒａｎｄｍｅｔｈｏｄｆｏｒｍａｎｕｆａｃｔｕｒｉｎｇｓｉｌｉｃｉｃａｃｉｄｆｅｒｔｉｌｉｚｅｒ：
ＪＰ２００１２６１４７１［Ｐ］．２００１－０９－２６．

［３７］ＩｗａｓａｋｉＭａｓａｋｉ，Ｆｕｋｉａｇｅｋａｚｕｎｏｒｉ，ＭａｔｓｕｍｏｔｏＨｉｒｏｓｈｉ．Ｓｉｌｉｃｉｃ
ｆｅｒｔｉｌｉｚｅｒａｎｄｐｒｏｄｕｃｔｉｏｎｍｅｔｈｏｄｔｈｅｒｅｏｆ：ＵＳ２００２００７６５６［Ｐ］．
２００２－０１－２４．

·８４１· 矿产保护与利用　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　２０１９年



［３８］Ａｎｏｎ．Ｒａｗｍａｔｅｒｉａｌｆｏｒｓｉｌｉｃａｔｅｐｈｏｓｐｈａｔｅｆｅｒｔｉｌｉｚｅｒａｎｄｍｅｔｈｏｄ
ｆｏｒｐｒｏｄｕｃｔｉｏｎｔｈｅｒｅｏｆ：ＷＯ０３０３７８２４［Ｐ］．２００３－０５－０８．

［３９］Ａｎｏｎ．Ｒａｗｍａｔｅｒｉａｌｆｏｒｓｉｌｉｃａｔｅｆｅｒｔｉｌｉｚｅｒａｎｄｍｅｔｈｏｄｆｏｒｐｒｏ
ｄｕｃｔｉｏｎｔｈｅｒｅｏｆ：ＷＯ０３０３７８２５［Ｐ］．２００３－０５－０８．

［４０］ＴａｋａｈａｓｈｉＴｓｔｓｕｔｏ，Ｋａｔｏｍａｋｏｔｏ，ＭａｔｓｕｂａｒａＫｅｎｊｉ，ｅｔａｌ．Ｓｌｏｗ
－ｒｅｌｅａｓｅｐｏｔａｓｓｉｕｍｆｅｒｔｉｌｉｚｅｒ：ＪＰ１１０６０３５９［Ｐ］．１９９９－０３－
０２．

［４１］Ｋａｗａｓｈｉｍａｔａｋｅｓｈｉ，ＷａｔａｎａｂｅＫｅｉｊｉ．Ｐｒｏｄｕｃｔｉｏｎｏｆｓｌｏｗｌｙａ
ｖａｉｌａｂｌｅｐｏｔａｓｈｆｅｒｔｉｌｉｚｅｒ：ＪＰ２０００２２６２８３［Ｐ］．２０００－０８－１５．

［４２］Ｋａｗａｓｈｉｍａｔａｋｅｓｈｉ，ＷａｔａｎａｂｅＫｅｉｊｉ，ＩｓｏｏＮｏｒｉｏ，ｅｔａｌ．Ｐｒｏｄｕｃ
ｔｉｏｎｏｆｃｉｔｒｉｃｓｏｌｕｂｌｅｐｏｔａｓｈｆｅｒｔｉｌｉｚｅｒ：ＪＰ２０００２２６２８４［Ｐ］．２０００
－０８－１５．

［４３］任玉森，张宏伟，顾德仁，等．钢渣在农业领域的应用研究
（一）［Ｊ］．宝钢技术，２００５（３）：６１－６３．

［４４］范立瑛，王志．高岭土对脱硫石膏 －钢渣复合材料性能的
影响［Ｊ］．硅酸盐通报，２０１０，２９（４）：７８４－７８８．

［４５］邵建华．综合利用废弃资源联产超细氧化铁和中微量元素
复合肥：ＣＮ１３８６７０９［Ｐ］．２００２－１２－２５．

［４６］王岐山，马同生，黄胜海，等．多效硅肥及生产工艺：
ＣＮ１１１２５３６［Ｐ］．１９９５－１１－２９．

［４７］李荣田．一种复混肥及其制备方法：ＣＮ１２２９０７０Ａ［Ｐ］．１９９９
－０９－２２．

［４８］Ｔａｎｉｇｕｃｈｉｈｉｄｅｍｉ，ＭａｅｋａｗａＴａｋａｈａｒｕ，Ｉｎａｚｕａｓａｍｕ．Ｈｉｇｈｓｉｌ
ｉｃａｆｅｒｔｉｌｉｚｅｒ：ＪＰ２０００２６４７６８［Ｐ］．２０００－０９－２６．

［４９］薛向欣，张悦，杨合，等．用含钛高炉渣制备固态钛钙硫镁
铁氮硅复合肥料的方法：ＣＮ１０１１２５７７２［Ｐ］．２００８－０２－２０．

［５０］东北大学．用水淬含钛高炉渣制备固态钙镁钛铁硫氮硅复

合肥的方法：ＣＮ２００８１００１１３０５．７［Ｐ］．２００８－０５－０８．
［５１］廖宗文，刘辉，毛小云，等．一种富硅矿物硅肥的理化综合

促释制备方法：ＣＮ１０２７５７２７４Ａ［Ｐ］．２０１２－１０－３１．
［５２］薛向欣，张悦，杨合，等．用含钛高炉渣制钾氮硫镁钛铁硅叶

面肥和钙硫硅肥的方法：ＣＮ１０１４２９０６８Ａ［Ｐ］．２００９－０５－１３．
［５３］Ｈｉｒａｎｏｔａｋａｈｉｒｏ，ＹａｅｇａｓｈｉＫｉｓｏ，ＳａｗａｄａＴｓｕｔｏｍｕ，ｅｔａｌ．

Ｍｅｔｈｏｄｏｆｐｒｏｄｕｃｉｎｇｉｒｏｎ－ａｎｄ－ｓｔｅｅｌｓｌａｇｆｅｒｔｉｌｉｚｅｒ：
ＪＰ２００８２４７６６５［Ｐ］．２００８－１０－１６．

［５４］ＴａｎｏＳｈｉｇｅｏ，Ｆｕｋｕｄｏｈａｊｉｍｅ．Ｃａｌｃｉｕｍｓｉｌｉｃａｔｅｆｅｒｔｉｌｉｚｅｒｃｏｍｐｏ
ｓｉｔｉｏｎ：ＪＰ０１２２６７８５［Ｐ］．１９８９－０９－１１．

［５５］ＨｉｇｇｉｎｓＤ．Ｓｏｉｌｓｔａｂｉｌｉｓａｔｉｏｎｗｉｔｈｇｒｏｕｎｄｇｒａｎｕｌａｔｅｄｂｌａｓｔｆｕｒ
ｎａｃｅｓｌａｇ［Ｊ］．ＵＫ ｃｅｍｅｎｔｉｔｉｏｕｓｓｌａｇｍａｋｅｒｓａｓｓｏｃｉａｔｉｏｎ，
２００５，２７（５）：８０１－８０９．

［５６］ＴａｓｏｎｇＷＡ，ＷｉｌｄＳ，ＴｉｌｌｅｙＲＪＤ．Ｍｅｃｈａｎｉｓｍｓｂｙｗｈｉｃｈ
ｇｒｏｕｎｄｇｒａｎｕｌａｔｅｄｂｌａｓｔｆｕｒｎａｃｅｓｌａｇｐｒｅｖｅｎｔｓｓｕｌｐｈａｔｅａｔｔａｃｋｏｆ
ｌｉｍｅ－ｓｔａｂｉｌｉｓｅｄｋａｏｌｉｎｉｔｅ［Ｊ］．Ｃｅｍｅｎｔａｎｄｃｏｎｃｒｅｔｅｒｅｓｅａｒｃｈ，
１９９９，２９（７）：９７５－９８２．

［５７］ＨａｙｎｅｓＪＲ，ＢｅｌｙａｅｖａＯＮ，ＫｉｎｇｓｔｏｎＧ．Ｅｖａｌｕａｔｉｏｎｏｆｉｎｄｕｓ
ｔｒｉａｌｗａｓｔｅｓａｓｓｏｕｒｃｅｓｏｆｆｅｒｔｉｌｉｚｅｒｓｉｌｉｃｏｎｕｓｉｎｇｃｈｅｍｉｃａｌｅｘ
ｔｒａｃｔｉｏｎｓａｎｄｐｌａｎｔｕｐｔａｋｅ［Ｊ］．Ｊ．ｐｌａｎｔｎｕｔｒ．ｓｏｉｌｓｃｉ．２０１３，
１７６（２）：２３８－２４８．

［５８］ＳｅｂａｓｔｉａｎＤｅｎｎｉｓ，ＲｏｄｒｉｇｕｅｓＨｕｇｈ，ＫｉｎｓｅｙＣｈａｒｌｅｓ，ｅｔａｌ．Ａ
５－ｄａｙｍｅｔｈｏｄｆｏｒｄｅｔｅｒｍｉｎａｔｉｏｎｏｆｓｏｌｕｂｌｅｓｉｌｉｃｏｎｃｏｎｃｅｎｔｒａ
ｔｉｏｎｓｉｎｎｏｎｌｉｑｕｉｄｆｅｒｔｉｌｉｚｅｒｍａｔｅｒｉａｌｓｕｓｉｎｇａｓｏｄｉｕｍｃａｒｂｏｎａｔｅ
－ａｍｍｏｎｉｕｍｎｉｔｒａｔｅｅｘｔｒａｃｔａｎｔｆｏｌｌｏｗｅｄｂｙｖｉｓｉｂｌｅｓｐｅｃｔｒｏｓｃｏｐｙ
ｗｉｔｈｈｅｔｅｒｏｐｏｌｙｂｌｕｅａｎａｌｙｓｉｓ：ｓｉｎｇｌｅ－ｌａｂｏｒａｔｏｒｙｖａｌｉｄａｔｉｏｎ
［Ｊ］．Ｊｏｕｒｎａｌｏｆａｏａｃｉｎｔｅｒｎａｔｉｏｎａｌ，２０１３，９６（２）：２５１－２５９．

引用格式：刘洋，张春霞．钢铁渣制备硅肥过程中硅的活化技术评述［Ｊ］．矿产保护与利用，２０１９，３９（１）：１４４－１４９．

ＬＩＵＹａｎｇ，ＺＨＡＮＧＣｈｕｎｘｉａ．Ｔｈｅｒｅｖｉｅｗｏｆａｃｔｉｖａｔｉｏｎｔｅｃｈｎｉｑｕｅｓｏｆｓｉｌｉｃｏｎｉｎｉｒｏｎａｎｄｓｔｅｅｌｓｌａｇｓｉｌｉｃｏｎｆｅｒｔｉｌｉｚｅｒｐｒｅｐａｒａｔｉｏｎｐｒｏｃｅｓｓ

［Ｊ］．Ｃｏｎｓｅｒｖａｔｉｏｎａｎｄｕｔｉｌｉｚａｔｉｏｎｏｆｍｉｎｅｒａｌｒｅｓｏｕｒｃｅｓ，２０１９，３９（１）：１４４－１４９．

　投稿网址：ｈｔｔｐ：／／ｋｃｂｈ．ｃｂｐｔ．ｃｎｋｉ．ｎｅｔ　　　　　　　　　　　　　　　　　　Ｅ－ｍａｉｌ：

檾檾檾檾檾檾檾檾檾檾檾檾檾檾檾檾檾檾檾檾檾檾檾檾檾檾檾檾檾檾檾檾檾檾檾檾檾檾檾檾檾檾檾檾檾檾
ｋｃｂｈ＠ｃｈｉｎａｊｏｕｒｎａｌ．ｎｅｔ．ｃｎ

（上接第１４３页）
［３３］ＪＩＡＮＧＫａｉｑｉ，ＧＵＯＺｈａｏｈｕｉ，ＸＩＡＯＸｉｙｕａｎ，ｅｔａｌ．Ｅｆｆｅｃｔｏｆ

ｍｏｄｅｒａｔｅｌｙｔｈｅｒｍｏｐｈｉｌｉｃｂａｃｔｅｒｉａｏｎｍｅｔａｌｅｘｔｒａｃｔｉｏｎａｎｄｅｌｅｃ
ｔｒｏｃｈｅｍｉｃａｌｃｈａｒａｃｔｅｒｉｓｔｉｃｓｆｏｒｚｉｎｃｓｍｅｌｔｉｎｇｓｌａｇｉｎｂｉｏｌｅａｃｈｉｎｇ
ｓｙｓｔｅｍ［Ｊ］．ＴｒａｎｓａｃｔｉｏｎｓｏｆｎｏｎｆｅｒｒｏｕｓｍｅｔａｌｓｓｏｃｉｅｔｙｏｆＣｈｉｎａ，
２０１２，２２（１２）：３１２０－３１２５．

［３４］蒋凯琦．锌冶炼窑渣的生物浸出特性及残渣无害化研究
［Ｄ］．长沙：中南大学，２０１２．

［３５］陈龙，高利坤，董方，等．高含碳锌窑渣中Ｃｕ和Ａｇ的综合回
收［Ｊ］．武汉工程大学学报，２０１６，３８（４）：３２９－３３２，３４２．

［３６］陈国兰．锌窑渣磁选铁精矿脱砷硫与提银新工艺［Ｄ］．昆
明：昆明理工大学，２０１４．

［３７］王立丽，李正要，林蜀勇，等．某锌挥发窑渣银回收试验［Ｊ］．
现代矿业，２０１５，３１（２）：５４－５７．

［３８］牛皓，彭金辉，魏昶，等．微波场中不同配碳量锌窑渣吸波特
性的研究［Ｊ］．四川大学学报（工程科学版），２００７，３９（６）：
９６－１０１．

［３９］李永祥，牛皓，黄孟阳，等．基于ＢＰ网络锌窑渣、水解渣共同
熔炼预测系统的研究［Ｊ］．四川冶金，２０１０，３２（６）：２８－３４，
４２．

［４０］杨建军，李永祥，任锐，等．锌窑渣受热行为特性研究［Ｊ］．有
色金属工程，２０１１，１（５）：４５－４７．

引用格式：李硕，邵延海，何浩，等．锌窑渣中有价金属综合回收研究现状及展望［Ｊ］．矿产保护与利用，２０１９，３９（１）：１３８－１４３，１４９．

ＬＩＳｈｕｏ，ＳＨＡＯＹａｎｈａｉ，ＨＥＨａｏ，ｅｔａｌ．Ｃｕｒｒｅｎｔｓｔａｔｕｓａｎｄｐｒｏｓｐｅｃｔｓｏｆｃｏｍｐｒｅｈｅｎｓｉｖｅｒｅｃｏｖｅｒｙｏｆｖａｌｕａｂｌｅｍｅｔａｌｓｉｎｚｉｎｃｋｉｌｎｓｌａｇ

［Ｊ］．Ｃｏｎｓｅｒｖａｔｉｏｎａｎｄｕｔｉｌｉｚａｔｉｏｎｏｆｍｉｎｅｒａｌｒｅｓｏｕｒｃｅｓ，２０１９，３９（１）：１３８－１４３，１４９．

　投稿网址：ｈｔｔｐ：／／ｋｃｂｈ．ｃｂｐｔ．ｃｎｋｉ．ｎｅｔ　　　　　　　　　　　　　　　　　　Ｅ－ｍａｉｌ：ｋｃｂｈ＠ｃｈｉｎａｊｏｕｒｎａｌ．ｎｅｔ．ｃｎ

·９４１·第３９卷 第１期　　　　　　　　　刘洋，等：钢铁渣制备硅肥过程中硅的活化技术评述


