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微波混合加热制备高纯三氧化钼新工艺

郭荣辉’，杨晓青#，秦文峰(

（’)成都纺织高等专科学校染化系，四川! 成都! %’$$#(；
#)自贡硬质合金有限责任公司，四川! 自贡! %"($’’；

()电子科技大学微电子与固体电子学院，四川! 成都! %’$$*"）

! ! 摘要：介绍了微波煅烧钼酸铵制取高纯三氧化钼的新工艺，探讨了微波加热时间、微波功率和物料重量对钼酸
铵分解率的影响，并采用 +,-、./0对制得的粉末进行了表征。实验结果表明：微波可以快速煅烧钼酸铵获得高纯
三氧化钼；在本实验范围内的最佳条件下，钼酸铵的分解率为 11) 2#3；且制得的粉末物相单一、均匀、分散性好。
关键词：微波；煅烧；钼酸铵；三氧化钼
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’! 前! ! 言
高纯三氧化钼主要用于钼深加工制粉的原料、

催化剂及工艺炉料，其性能对钼深加工的后续影响

特别大［’］。传统的三氧化钼生产工艺是将粉末状

钼酸铵加入回转炉中进行煅烧［# 8 "］。这种生产方法

的缺点是三氧化钼的生产时间长、生产成本高、热效

率低、能耗大，尤其是粉料易泄漏，车间工作环境差，

影响产品的回收；同时其他杂质会进入产品，影响

产品质量，产品纯度和粒度难以保证。因此，探索新

型的煅烧工艺生产高纯三氧化钼产品是非常必要

的。

近年来迅速发展的微波技术已被广泛地应用于

地质、生物、食品、环境等领域。微波加热能否成功，

取决于材料的介电损耗性质。有些材料在常温条件

下，介电损耗因数很小，不能吸收多少微波能量，因

而也就不能直接用微波加热。我们可以把这种材料

与容易吸收微波的材料放在一起，利用后者在微波

场中所产生的热量来加热前者［*］。本实验提出了

微波混合加热技术，针对介电损耗因数很小的材料

钼酸铵进行微波煅烧制取高纯三氧化钼，解决了常

温下的加热问题，旨在改革传统方法，缩短生产时

间，降低能耗，为高纯三氧化钼的制备寻求新途径。

#! 实! ! 验
#) ’! 实验原料
实验采用的钼酸铵取自自贡硬质合金有限责任

公司，其 09 含量为 *%3，含水 $) *3，微量杂质含
量见表 ’。
由于 .:;在室温下是很好的微波吸收体，而钼

酸铵是弱吸波材料，因此本实验采用 .:; 棒作为辅
助加热材料焙解钼酸铵。

表 ’! 钼酸铵的杂质含量分析结果 < = ’$ >%

?@ .: 6A 0B 0C D: 4: E ;9 FG H: .B ;I .G ;J ;K ;L M
" N " N ( N ’ N ( N ’ N * N * N ( N $) 2 N $) 2 N $) 2 N $) 2 N ( N # ( N * N #$$

! ! 注：所有元素为光谱分析结果。

#) #! 实验装置
5- > ’ 电子天平和改装过的多膜微波炉

（2$$M，#"*$0OP）且连续可调，微波煅烧装置如图

’ 所示。
#) (! 试验方法
称得已恒重的坩埚的质量 0’，在此坩埚中放入
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图 $% 煅烧实验装置简图
$&排气孔，!& 支撑转盘，’& 微波腔体，(& 坩埚，)& 保温材
料，#&钼酸铵，*&碳化硅

所需质量的试样，摊平盖好，准确称量质量 +!，将盛

有试样的称量瓶放入微波炉中，设定微波功率，启动

开关，用微波加热。加热停止后，打开炉门，取出后

放入干燥器中冷却至室温，迅速称取坩埚和样品的

质量 +’。以下式计算钼酸铵中分解率 ,：

, -
+! . +’

+/0
1 $""2

式中 +/0为理论分解质量。理论分解质量是将

一定质量的钼酸铵在 #)"3条件下分解至恒重获
得，本实验中 )4钼酸铵，理论分解质量为 ’& 5)4。

’% 结果与讨论
’& $% 微波煅烧时间对分解率的影响
试验称取相同质量的钼酸铵，在微波输出功率

不变的条件下，研究微波辐射时间对钼酸铵分解率

的影响。图 ! 是钼酸铵质量 )4、微波功率 )#",，钼
酸铵分解率随微波辐射时间的变化曲线。

图 !% 微波辐射时间对钼酸铵分解率的影响

% % 由图 ! 可见，微波辐射时间在开始阶段对分解
率的影响明显，随着微波辐射时间延长，分解率上升

很快，在第 $678内，钼酸铵没有分解，而当微波辐射
)678后，分解率变化缓慢。这是因为在第 $678 内
微波还没有将钼酸铵加热到分解温度，当温度达到

分解温度后由于微波加热迅速，温度急剧升高，分解

驱动不断加大，从而分解率变化很快，当微波辐射

)678后基本完成了钼酸铵的分解，因此煅烧后期分
解率基本不再变化。选取分解时间为 )678。
’& !% 微波功率对分解率的影响
试验称取相同质量的钼酸铵，在微波辐射时间

不变的条件下，研究微波输出功率对钼酸铵分解率

的影响。图 ’ 是钼酸铵质量 )4、微波辐射时间
)678，钼酸铵分解率随微波输出功率的变化曲线。

图 ’% 微波输出功率对钼酸铵分解率的影响

% % 从图 ’ 中可以看出，在微波功率 !#", 和
!5",，微波辐射时间 )678 情况下，钼酸铵没有发生
分解，而在微波功率 (#",、微波辐射时间 )678条件
下，钼酸铵分解率达到 *(& (#2，之后随着微波功率
的增加，分解率随着增加。这是因为在 !#", 和
!5",，微波辐射时间 )678 的条件下，钼酸铵还没有
达到分解温度。试验选择微波功率为 *"",。
’& ’% 物料重量对分解率的影响
试验在微波辐射时间不变，微波输出功率不变

的条件下，研究物料重量对钼酸铵分解率的影响。

图 ( 是微波辐射时间 )678，微波功率 (#",条件下，
钼酸铵分解率随物料重量的变化曲线。

从图 ( 中可以看出，随着物料重量的增加，钼酸
铵的分解率逐渐降低。这是因为随着物料重量的增

加，在相同的坩埚中，物料的体积增加，在微波功率

不变的条件下，在微波煅烧设备内，微波的场强没有

发生变化，对钼酸铵提供的热量没有变化，因而分解

·($·
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图 "! 物料重量对钼酸铵分解率的影响

率会随着物料重量的增加而逐渐降低。试验选取钼

酸铵物料重量 #$。
%& "! 综合试验与传统煅烧的对比
在加热时间为 ’()*、微波功率为 +,,-、物料重

量为 #$ 的最佳条件下进行了综合试验，结果表明，
钼酸铵的分解率达到了 ..& +/0。
为了体现微波加热技术的优越性，将传统煅烧

方法与之进行了对比试验。以相同重量的物料在马

弗炉中 #’,1条件下煅烧的结果如图 ’ 所示。

图 ’! 马弗炉煅烧分解率与时间的关系

! ! 由图 / 和图 ’ 可以看出，要达到相同的分解效
果，采用微波煅烧钼酸铵仅用 ’()* 时间，而传统方
法约需 #,()*，微波煅烧的时间仅为传统方法的2 3 2/。
%& ’! 物相分析
采用 4射线衍射仪（542,,, 型）分析了产品物

相组成，其结果见图 #。由图 # 可知，该产物的峰位
置和强度均与 65758卡上标准 9:;% 的衍射峰数据

完全一致，且峰值整齐，无杂峰出现，可知粉体为

9:;%。

%& #! 扫描电镜分析
用 8<9（=)>?@A) 8 B "’,）对粉末的表面形貌微

观结构进行分析，其结果见图 +。由图 + 中看到微
波法制备的三氧化钼粉末粒度均匀，分散性好，这是

由于微波加热是整体性加热，加热速度快，不会引起

局部温度过高，导致晶粒的异常长大。

图 #! 试样粉体的 4C5图谱

图 +! 试样粉体的扫描电镜图

"! 结! ! 论
2&针对室温下介电损耗很小的材料钼酸铵，采
用微波混合加热技术，可得到合格的高纯三氧化钼

粉末产品。

/&微波法制备的三氧化钼物相单一，颗粒均匀，
分散性好。

%&微波混合加热技术具有大幅度缩短烧结时间
和节约电能的优点，其推广和应用必将带来较好的

经济效益。
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攀枝花选钛厂微矿生产线工艺流程优化研究

郑! 刚
（攀钢钛业分公司选钛厂，四川! 攀枝花! %’($%)）

! ! 摘要：分析了选钛厂微矿生产线的生产现状，并针对工艺中存在的问题，以及新设备在选钛厂的成功实践，提
出了优化工艺流程的思路。实验室试验结果表明：将现场“一段强磁”改为“二段强磁”工艺流程后，可提高微矿生

产线的作业收率，降低药剂消耗，增加选钛厂微细粒级钛精矿产量。

关键词：二段强磁；*+,-脉动高梯度磁选机；药剂制度
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! ! 攀枝花选钛厂是我国目前最大的钛精矿生产基
地，经过多年攻关，应用“*+,-强磁—浮选”流程成功
地对磁尾中 4 $5 $("66 粒级（约占 %17，二氧化钛
金属量约 ($7左右）的钛铁矿进行了有效回收，选
钛厂现已具有生产微细粒级钛精矿 ’" 万 8 9 : 的生
产能力。在经过生产实际和大量生产考查分析，目

前选钛厂的微矿生产线仍存在药剂消耗量大、部分

准备作业钛铁矿不合理流失等诸多问题，严重制约

了选钛指标的进一步提高。

本文从原矿性质入手，依据“能抛早抛”的原

则，针对选钛厂微矿生产线出现的诸多问题，在实验

室采用“二段强磁—浮选”与现场“一段强磁—浮

选”进行两种工艺流程的对比探讨，旨在降低浮选

药剂用量和增加微细粒级钛精矿产量
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