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近年来，由于地质找矿钻探方面的投入不足，钻

探设备的新技术发展几乎陷于停滞状态，加之钻探

施工中一直多采用人工挖掘大型泥浆池的方法对泥

浆进行自然沉淀，岩心钻探市场上泥浆净化设备几

乎是一个空白点。我们经过多年在钻探施工现场的

摸索与实践，研发出专门针对岩心钻探施工中泥浆

除砂的专用设备——cs一250型除砂机。

1设计思路

对泥浆的机械净化方法一般有2种方案：一是

采用高频振动的方法使泥浆与砂粒在筛网上进行分

离，其缺点是根据泥浆所需流量(250 L／min)而作成

的振动筛体积很大，不利于运输，而且过高的振动频

率会导致泥浆离析，影响泥浆的使用效果；另一种方

案是根据离心力原理将泥浆输送到锥形管中作高速

度旋转流动，由于离心力的作用，固体颗粒被甩向外

壁，沿锥形管下降至排砂口排出，其缺点是单根离心

管流量有限，而多根离心管并联安装所需初始泥浆

流量与压力较大，造成制造成本较高。

2总体方案

综合多次施工现场的试验对比，最终确定用离

心管和高频振动筛相结合的设计思路。泥浆通过无

堵塞排污潜水泵将浆池中的泥浆抽到一个旋流器

中，利用离心原理使密度大的砂石在高速旋转过程

中沉降到旋流器下部，砂石随同少量泥浆从下部的

排砂口排出，而良浆则通过旋流器上端口排人良浆

池中供钻机使用；从旋流器下部排砂口排出的砂石

和泥浆再经过一个小型振动筛进行二次分离，砂石

从筛网上面排出，而通过筛网分离出的良浆进入良

浆池。至此，泥浆除渣的一个循环周期结束。除砂

器总功率不到3 kw，由安装在泥浆池中的液位自动

控制器控制设备运行或停止，可实现无人化操作。

3技术参数

(1)泥浆处理量250 I／Ⅱlj“；(2)处理泥浆最大

密度(1．5 k∥L，粘度<40 s，含砂量<30％；(3)净

化除砂效率最大可达95％以上(o．074 mm粒级)。

4设备特点

该设备由无堵塞排污潜水泵、振动器、机架、振

动筛、旋流器、电控箱及液位自动控制器组成，具有

以下特点：

(1)综合利用离心及振动原理，结构新颖，型式

紧凑；

(2)整机处理泥浆能力大，净化除砂效率高，流

量可达250 L／lnin，除砂率可达95％以上；

(3)可调节的振动筛激振力、筛面角度及筛孔

尺寸使其在各种地层均能保持良好的筛分效果，可

适应于各种钻机在不同地层的钻孔进尺，分离粒度

小，排砂迅速，可根据不同地层更换60—100目筛

网，不跑泥浆，自行排渣；

(4)结构参数先进的旋流器具有极佳的泥砂分

选指标，内壁采用聚胺脂橡胶制作，材质耐磨、耐腐

蚀、质量轻，因此具有操作调整方便、经济耐用的特

点，适于在恶劣工作条件下长期免维护使用；

(5)采用液位自动控制器．能保持储浆槽液面

稳定，设备全自动运行．节能高效；

(6)设备轻巧，总质量不足350 kg，运输方便，

能实现与各种岩心钻机的配套使用。

5结语

经过几年试验，cs一250型除砂机已成为第三

代机型，经核工业243大队、208大队等对10余台

除砂机的使用与鉴定，对泥浆的除砂率可达95％以

上，有效缩短了勘探辅助时间，延长了钻具寿命，降

低了勘探成本，取得了良好的经济效益与社会效益。
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