
苏联有色冶金工业部门

技 术 改 造 的 途 径
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本部门 19 83年和本五年计划后几年的主要任务仍然是保证各冶金企业的原料供应
,

发展

并加强矿石基地
,

最大限度地综合利用原料
。

勘探新的补充原料来源并使之 投 入 生 产
。

采

矿
、

选矿和冶炼企业的伎术改造措施
,

生产
、

科研和设计单位 的各项科研工作和人力都应放

在解决这些问题的基点上
,

苏联有色冶金 工 业 部 及其各司局的全部活动也应服从于这个问

题
。

露天采矿法是一种主要的而 巨是最先进的采矿方法
。

在本五年计划的后几年
,

这种方法

将占采矿生产的主导地位
。

露天开采过渡到间断
一

连续工艺 ( 汽车
一

胶带运输机
、

汽车
一

箕斗 )
,

可 以大大强 化 矿岩

的运输作业
,

减少露天采场 的汽车需要量
,

裁减汽车的操作人 员和节约柴油并 改善露天 采场

的劳动卫生条件
。

地下开采技术的主要方向仍然是扩大成套自行 设备的应用范围
。

自行式采矿技术不仅 可

以保证强化采矿作业
,

大大提高劳动生产率
,

而且还彻底改变了矿工的劳动性质
。

降低资源中的矿石损失率极为重要
。

为此
,

充填采矿法采出的矿量也 应 在 1 9 8 5 生增加

40 %
。

到本五年计划末期
,

将有 22 家有色金属矿山企业采用充填采矿法开采脉矿矿床
。

充填采矿法的使用经济效果
,

在很大程度上取决于充填材料的成本
。

为此
,

应考虑利用

采选企业和冶炼厂的各种废料 (如围岩
、

重介质选矿的轻产品
、

选矿厂的尾矿
、

冶炼厂的废

渣
,

等等 ) 做充填材料
。

这种材料的使用量将提高 50 % 以上
。

矿山生产实现上述技术改造的主要方针还要求在降低采矿损失 节和贫化率方面进行大量

的组织工作
。

在 当今的条件下合理利用资源极其重要
。

降低采矿损失率和贫化率的工作必须

贯彻到脉矿或砂矿的任一采矿方法 中去
。

许多矿山企业将应组织回采过去由于某种原因未能采出的保安矿柱以及其 池矿区的矿体

两翼的矿石
。

众所周知
,

采矿花费了大量的财力
、

物力和人力
。

因此
,

在选矿工序中合理利用采出的

矿石
,

从中更加完全的综 台回收各种有价组分是远矿企业和科研院所 专家们的 主 要 任 务之

一
。

成功地解决这个问题
,

将有助于选矿厂生产技术水平的提高和选矿厂的改造
。

组织采选企业超前绘制犷床 的地质工艺图并提高待采储量工艺评价的可靠性
,

是提高金

属回收率 (或者在原料苹量下降的条件下保持金属回收率达到应有的水平 ) 的主要潜力
。

为

此
,

各企业现有的选矿试验厂或装置应该用干待采矿石的选矿试验
,

对矿石进行超前的工艺研



究
。

新建和不久前已投产的矿山应加速选矿试验厂的建设
。

为 了详细研究矿石的可选性
,

甚至也要求采矿实行配矿
,

保证送久选矿广的棍合矿石的

矿物组成稳定
,

矿山企业在解决这个任务时首先要会同选矿人员研制
、

矿石质量控制系统并建

造配犷的专用设备
。

在研究矿石质量拉制系统时
,

最佳的方法将是 采 用 核 地 球 物 理 取样

法
。

在第十一个五 年计划期间
,

各选矿厂处理矿物组成不 合格的矿石量大大增长
,

而且大部

分矿石的金属品位下降
。

在这样的条件下
,

采用重选和辐射选矿法进行矿石的预选是极为重

要的
。

预选的效果表现在磨矿之前可 以把矿石中的块状废 石 或 最 贫 的 (厦弃 的 ) 矿 石分

出
。

如呆浮选作业发生 了困难
,

则应组织洗矿
,

把粘土和细泥洗去
,

并在特殊制度下进行选

矿以防金属随尾矿损失
。

扩大矿石 自磨的规模也将有助于降低矿石的过粉碎和减少金属随尾

矿泥的损失
。

研制并推广新型高效
、

具有选择性能的无毒浮选药剂是矿石在选矿中得到更加完全地
.

鉴宗

合利用的最有效的方法
。

一些组分复杂的难选矿石和各类选矿中矿应考虑采用浮选
一

火法和湿法冶炼 联 合流程处

理
。 、

决定更加广泛池采用吸附法和萃取法
。

含金矿石的吸附处理工艺正在得到 进 一
’

步 的推

广
。

各远矿厂将很据已制定的现代化规划进行改造
,

更换老设备
,

并用效率更高
、

生产能力

更大的新型大型设备武装企业
。

冶金生产技术发展的主要措施是
:

更加完全地综合利用矿石原料
,

采用能够节能的冶金

工艺
,

提高劳动生产率
。

在重有色金属冶炼中
,

将主要重视硫化物精矿 自热熔炼的发展
。

这种工 艺可以强化熔炼

设备的生产
,

生产能力
一

叮提高 4一 9 信
,

熔炼时实际上不 消耗燃料
,

而且烟气显著下降
,

烟

气中的二氧化硫含量得到了提高
。

目前
,

有色冶金部门在工业上采用以下四种 自热熔炼法
:

氧焰熔炼
、

闪速熔炼
、

基夫泽

特法熔炼 (即氧气悬浮旋涡电热溶炼法—
译者注 )

一

和液池熔炼
。

新型 自热熔炼成套设备的建设特点是它们的综合工作能力强
,

不但保证有色金属的回收

率高
,

而且 硫的回收率也最高
。

科研设计单位的任务
,

是在规定的期限内为拟建项目作出详细的工艺研究并交出设计工

艺文件
。

同时还决定发展那种采用最先进 的
、

从溶液中回收金属的工 艺 (吸附和萃取工艺 ) 的湿

法冶金方法
。

阿尔玛雷克矿冶公司决定采用吸附工艺处理氧化铜矿
; 巴尔哈什公司和乌拉尔

各炼铜企业决定进一步扩建铜 的堆浸工程
。

列宁诺戈尔斯克和阿尔玛雷克公司要继续使锌浸

出渣湿法冶金车「l1J 达到设计能力
。

那捷斯金冶炼厂正在进行磁黄铁矿精矿高压浸出精炼工序

的扩建 没计
。

重有色金属冶炼生产方而的重大任务是提 高铅冶炼厂的炉渣处理量
,

以 及 再 生 铜熔炼

渣
、

锌渣回转窑的硬渣
、

冶炼厂的其它半成品和老废料的处理量
。

在这 一计划
` ! ,

,

各科研设计院所 必须 首先把 目己的力冕投入到加快列宁诺戈尔斯克多金



属公 司炉渣回转窑处理 工程的建设巾去
。

该企业 由于对锌渣进行涅法处理
,

以及对铅熔炼炉

渣进行回转窑处理的结果
,

所以必须建立无废料 的冶炼工艺
。

第一
,

必须尽快结束黄钾铁钒

渣作为水泥生产配料 的试验工作
。

第二
,

要求组织硬渣的磨碎
、

磁选和浮选
,

选得磁性
、

炭

质 和硅酸盐组分
,

以便在有色冶炼中作用还原剂和炭质燃料 以及做建筑材料
。

` 二

在炼铝工业中
,

改进生产的方针将是
:

把劣质铝土矿和霞石原料中的杂质除去
,

使其符

合冶炼标准
; 提高氧化铝设备和铝电解槽的单位生产能力

; 采川工艺过程的 自动 化 扎 制系

统
。

炼诏工业的重大任务之一是在氧化铝生产中 (用铝土矿 ) 建立无废料工艺
,

以及在炼铝

生产中利川含氛废气
。

为此
,

应继续对送往建材工业企业及用于黑色冶金的赤泥进行加工处

理方法进行研究
。

在钦镁工业 甲
,

改进生产工艺的主要任务是
:

掌握大型热熔炼炉的钦渣连续熔炼工艺
;

梁用生产能力高的钦原料氯化设备
、

四 氯化钦精馏和蒸馏 设备
,
研制和推广镁的连续电解工

艺 ; 以及利用钦镁企业的生产废料以提 高原料的综合利用率
。

在本五年计划的后几年
,

必须更加充分地利用大量的再生有色金属资源
。

午再土金属原料中
,

铝的所 占比重最大
。

因此主要的技术方针是
:

改进废铝件和废铝料

的重介质分选作业
; 生产新型铝基合金

;
掌握粒状再生铝合金的挤 压 和 压 延 半 成

.

钻 的生

产
。

稀有金属工业的技术发展途径是
:

研究原料连续氯化和氯化物连续精馏工艺及其单位生

产能力大的设备
。

有色冶金 工化中的原料综台利用问题是一个相当复杂的科技任务
。

它要求吸收全体人员

自行解决技术方法问题
。

同时它也和生产技术和生产工艺的改造密切有关
。

这个任务只有在

各有色金属选汀
`

厂
、

冶炼厂和加工企业完成各项措施的程过中得到解决
。

各选矿厂提高矿石原料综合利用指标的途径是
: 改进矿石的准备作业

、

以及生产技术
、

生产 工艺和生产组织管理
; 采用从矿石 巾回收伴生有用组分的工艺流程

;
研究从尾矿中回收

金属的新方法 ;
研究降低有用组分随生产溶液和污水损失的方法

。

但是
,

加强采矿场与选矿

J一之间的组织联系是决定二E作成败的主要条件之一
。

在火法冶炼生产中
,

金属主要损失在废弃炉渣和烟尘中
; 湿法冶金企业的金属则同固体

废料和污水损失掉
。

只有那些废渣
、

废 气和废水排放量愈少的工厂
,

有用组分的回收率 便愈

高
。

金属回收指最高的是那些生产工艺接近为无废料工艺的企业
。

根据各有色冶金企业和院所积累的原料综合利用的经验
,

不五年计划后几年的工作方针

仍然是
:

1: 提高成品 中有用组分的直收率 ;

么 选矿厂时棍合产况
,

和冶炼厂的半成品实行综合处理
;

3
.

改进收尘租烟气净化技术
,

对烟尘进行处理
,

并对烟气加以利用
,

4
.

从废弃产物中回收金属
;

5
.

组织回水利用
,

`

并对工业污水进行净化
,

加以回收利用
。

,
,

为了对成分复杂的混含物料进行进行综合处理
,

研究了各种联合
:处理方法

,

其 中湿法冶

金将起着重要作用
。

属于这隽物料的有
:

索尔涅奇采选公司的铜精矿
、

乌拉尔铜锌矿的选矿
、 、



中矿
、

锌渣
、

硬渣及其它类似产品
。

研制新型的布袋收尘器和 电收尘器
,

以及硫酸车间相其他化工车间的尾气净化装置
。

渣
、

:

采用先进 的熔炼
竿

,

有色金属加工企业降低金属损失的途径是
:

烟尘和污水进行处理
; 改善生产组织管理

。

除了改进有色金属生产工艺和生产技术外
,

提 高 成 品 率 , 对炉

总体规划还包括有劳动保护
、

安全技术
、

环

境保护
、

生产过程的机械化和 自动化等措施
。

为了确保技术进步计划的胜利完成
,

在第十一个五年计划的后几年
,

要求提高有色冶金

工业各部门的组织管理和生产管理水平
:

1
.

集中财力
、

物力和人力解决生产中技术改造的各项主要任务
,

2
.

在基本建设的年度计划中应拨出专款建设各项新技术工程
,

优先保证供应这 些 项目

所需的物资和技术资源
;

3
.

保证根据本部门技术发展的要求和任务及时改变各院所的科研设计工作方向 和 组织

机构
;

4
.

加强同苏联科学院和高教部各科研单位的联系
,

在有色冶金工业发展的关键
·

问 题上

同他们合作开展研究工作
;

5
.

加强有效利用物资
、

燃料
一

动力资源的组织管理工作
。
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矿 床 的 合理 综 合 利 用

苏联建材部大约有 2 2 0 0个露天矿和地下矿山在开采石棉
、

云母
、

石墨
、

高岭土
、

滑石
、

水泥原料
、

玻璃原料
、

非金属矿建筑材料
、

生产饰面和墙体材料的天然岩块以及其它矿产
。

合理综合利用矿床对建材工业具有特殊的意义
,

因为每年的采矿工程量达 17 亿立方米
。

同时
,

在 2
.

92 亿立方米剥离岩石和 0
.

66 亿立方米选矿尾矿 中已有 1亿立方米用于国民经济
,

从中得到 3 0 0 0 万立方米建筑和装饰用碎石和砂
、

80 0 万立方米矿粉和石灰
,

以及其它产品
。

在非金属材料工业中
,

每年得到 1
.

2 亿立方米以上的碎石
。

在生产过程中形成约 4 0 0 0万

立方米废料
,

其中大部分用于生产
:

40 0万立方米石灰石粉
、

80 万立方米石灰
、

900 万立方米

建筑用砂
、

80 0万立方米沥青混凝土骨料
。

在其余废料中
,

有 50 0万立方米是严重污染的石灰

石
,

30 0 立 方米细砂和矿泥在选矿过程中一起排出
, 约 10 0 0 万 立方米破碎的筛出物因缺少

运输工具和无销路而不能销售
。

俄罗斯建材部 1 9 8 2 年从剥离和顺便开采的岩石中得到 1 18 万立方米碎石和 l 万立方米石

英砂
, 3 1

.

2 万立方米用于生产石灰的
r

岩石
。

从选矿和加工 的废料中得到 170 万立方米沥青混

凝土填料
, 2 74 万立方米石灰石粉

, 2 万立方米建筑砂和 37 万平方米镶嵌板
。


