
Ho n
e ywe n TC DZo 。。计算机系统控制着两个磨矿循环

,

并监测矿浆排出 量 和 控 制 p H

值
。

其它的磨矿 系统的仪器
,

包括控制给料量的皮带秤
,

磨矿供水调整仪
、

旋流器进料流量

计
,

旋流器进料泵速度控制仪
、

进料泵 电流控制
、

灯光控制 , 以及多种指示器
。

浮 选

来 自12 台球磨机的旋流器溢流
,

全都流向粗选工段和扫选工段
。

浮选工 段 由 三 部分组

成
:

第一
、

第二部分各有三个由 18 台 17 米
“
的 丹 佛浮选机组成的机组以及普通泡沫槽 ; 第三

部分包括三个浮选机组
,

每组由九台 38 米
“
的 O u t ok 林

mP
u 浮选机组成

。

粗选和扫选精矿送至

再磨系统和精选系统
。

再磨段由三个循环组成
,

每一循环由二台直径 76 厘米的旋流器和一台 3
.

0 K 6
.

1米 A川
,

C五e

lm
e sr 球磨机组成

。

一 台磨机用于粗精矿再磨
,

一台用于扫选精矿再磨
,

最 后 一台用于

粗精矿再磨或用于扫选精矿再磨
。

粗精矿二次磨矿的旋流器溢流送去精选 (有四个浮选机组
,

每组由 13 台 2
.

8米
“
的丹佛浮

选机组成
。

其中两组各有 13 台 2
.

8米
“
丹佛浮选机进行二次精选

,

和一台 14 米
“ D va cr a 4 80 浮选

机进行最终精选 )
。

精选尾矿同再磨的扫选情矿都用汞送到扫选工段 (有四组浮选机
:

其中两 组 各有 13 台

2
.

8米
“

丹佛浮选机
,

另二组 各有 1 3台 5
.

7米
“
丹佛浮选机 )

。

扫选精矿返回精选 系统中
,

而尾

矿则同粗选尾矿 和扫远尾矿送往尾矿处理场
。

浮选系统的设备和仪器包括气动浮选机水平控制仪
, P H值记录控制仪

,

监测流速和消耗

量的全 自动药剂添加系统
,

泵的电流强度和灯光控 制
、

各 种 指 示 仪
。
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3 00 过程分析仪
,

监测铜
、

铁浮选系统和浓度
,

并在全面的过程 控制中起辅助作用
。

浮选使用的药剂包括 M I B C 「18 克 /吨矿石〕
,

A er of r
ot h 65 〔 6 克 /吨矿石〕

,

戊基黄原酸

钾 盐 [ 4 克 /吨矿石〕
,

异丙峻黄原酸钠盐仁7 克 /吨矿石 〕
,

石灰 〔 50 0 克 /吨矿石〕
。
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用磨碎海绵钦废料的方法生产钦粉

B
.

A
.

fl a B几 o B等

用粉末冶金方法
,

利用钦冶金生产产生的废料和低品级的海绵钦制造零件
,

在经济上是

合算的
。

本工作的目的
,

旨在对用磨碎 T r 一 T B 海绵钦废料的方法得到的钦粉的性质进行研究和

比较
。

将 十 2
.

5一 ( 一 6
.

0) 和 十 5
.

。一 ( 一 12
.

0) 毫米的 65 公斤海绵钦废料在直径 。
.

7米
,
长

l 米的球磨机中磨碎
。

为了防止金属在磨碎过程
;
扫氧化和着火

,

采用由食盐配成的粒状防护



介质
,

钦和食盐的比为 4 : 1
。

每隔 3小时取样一次
,

用 3 % H C I 腐 蚀
,

除 去分散的铁杂

质
,

然后逆流洗涤和干燥
。

试样按粒度分级
,

最后仙究各粒级的特征
。

磨碎的最长时间为 30

小时
。

确定最佳的磨碎时间是 12 一 15 小时
。
十 0

.

1一 ( 一 0
.

6 3) 毫米粒级产率最大 (约为 70 % )
,

一 0
.

1 毫米粒级产率大约为 9 %
。

再增加磨碎时间会造成过磨
,

氧化和污染的细粒量也 会增

加
。

不同粒度的钦废料磨碎 12 一 1 5小时而得到的钦粉
,

其
、 二一 ’

几乎一样
。

在磨碎过程中粉粒呈鳞片状或圆片状
。

从表可以看出
,

这种形状有利于提高堆料量和漏

料量
。

由于颗粒在负荷作用下是按最大孔隙破碎和孔隙闭合的
。

所以在磨碎过程中颗粒的孔

隙度减小
。

因此
,

.

用比 重 测 定 的密度 (约 增加 10 一 20 %
。

细粒级钦粉 的 密 度 值 增加较

少
。

一 2 毫米粒级的海绵钦主要是细针状结构的
a
一 T i 颗粒

,
.

其显微硬度波动 于 95 0一 1 2 0 。

兆帕之间
。

也有铁
、

氧合金的多石体颗粒
,

其显微硬度为 4 0 0。一 7 8 0 0 兆帕
。

在 + 0
.

1一 ( 一

1
.

0) 毫米的磨碎钦粉中未见高显微硬度的刀一 iT 颗粒
,

颗粒的平均硬度为 15 0 0一 1 7 0 0 兆
}
)白总

之
,

磨碎钦粉中的氧含量是提高了
。

表 中的数据表明
,

氧在各位级的分布是极不均匀的
。

筛

除细粒和污染最多的 一 0
.

1 毫米粒级的钦粉
,

剩余金属中的杂质含量可以减少到 三分之二至

三分之一
。

被杂质污染的硬
、

脆而又易磨的颗粒进入细粒级中
,

而 + .] O一 ( 一 0
.

1) 毫米的

钦粉是纯而又易变形的金属颗粒
。

鉴于被污染的脆金属颗粒易分离和易磨
,

所以能够改进粗粒级 的金属质量
,

这种提法早

已在有关海绵钦的破碎和电解钦磨碎的一些著作中提到过
。

粒度为 + 1
.

0一 (0
.

1) 毫米的钦

粉中氧含量比同粒度的筛下产品低很多
。

TJ] 磨碎的钦粉压制的产品的密度比用筛下产 品压制

的产品大
,

但是都不及用电解钦粉
。

钦 粉 的 性 质

{ 物 质

粒度 毫米 !

—
克 /厘米

“

堆 料 量 漏 料 量

.6一.3

0
.

1 一 ( 一 0
.

2 )

0
.

4 一 ( 一 0
.

6 3 )

1
.

5

1
.

15

.

6
.

4 2

1
.

4 3

1
.

0 5

.5一.2
0

.

6 3 一 ( 一 1
.

0 )
1

.

3

1
。

0 2

密度
(克 /厘米

“
)

戮 …耀
兴 … 器
并 …黑

. 分子一磨碎的钦粉
; 分母一海绵钦的筛下产品

。

考虑到压块的密度
,

一

可以推荐用磨碎低品级海棉钦得到的钦粉来制造在腐蚀性介质中使

用的承载较小的零件
。

粒度为 一 0
.

1 8毫米的钦粉可以作为 C B C过程的原料
。

低品级钦的磨

碎工艺可以提高金属的利用系数和钵生产的经济效果
。
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