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用电浮游重选法精选含锡产品
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文中报道了用 电浮游重选法精选含锡产 品的结果
,

电浮重选法与普通浮游重选法相比
,

所得商 品精矿中锡

回收率提高 2 一 2
.

5肠 ; 对浮游重选尾矿进行精选时
,

粗精 矿中锡的 回收率可提高 14 肠
.

为了从锡的重选粗精矿中分离硫化矿及其它矿物
,

在摇床上进行浮游重选的方法 已得到

广泛应用
。

大家知道
,

如果把细粒级部分 ( 一 O
.

Z nI m ) 从精矿中先分离出去 ( 通 常 送 去 浮

选 )
,

再用浮游重选法精选粗精犷的效果更好
。

为了强化浮游重选法
,

提出了各种能改善疏

水矿物 ( 如硫化矿 ) 与空气接触条件的装置
。

还可用其它方法提高浮游重选法的效果
,

例如
,

为了形成矿粒一一气泡的浮 选 综 合 体

( 气泡絮凝体 ) 可以利用电解气体产生的气泡
,

这时由于附着在矿粒上的微小气泡
,

即使浮

力增加很小也足以能使矿粒进入硫化物产品中
。

这种工艺设备较简单
,

并能根据入选产品的

组 成来调整电解制度
。

由于它与电浮选法比较相似
,

所 以作者将 i全一工艺称作电浮游重选法
。

本文论 述了电浮游重选法工业试验的结果
,

该试验是在赫鲁斯塔利采选公司选犷厂的粗

粒锡粗精矿精选工序中 ( 与普通浮游重选流程比较 ) 和从再磨后的浮游重选尾矿中再回收锡

的工序中 ( 与不加药剂的普通摇床精选 比较 ) 进行的
。

表 5 用第二种浮选工艺选别南佛罗里达磷矿石的结果
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本文报导了选另11南佛罗里达矿山低品位白云石磷灰石的两个浮选流程的研究结果
。

当白

云石含量减少到允许量时 ( < 1 % M g O )
,

在实验中用这两种方法都可以得到磷矿物回收率较

高的 ( > 80 % ) 结果
。

用 两 段调浆工艺也可能使取 台塔马科特拉 白云石磷盐岩样品的 M g O

含量明显减少 ( 从 1 0
.

3%到 0
.

8% )
,

用选择性絮凝工艺
,

处理来自迈顿 矿 山 ( 印度 ) 磷矿

泥
,

在 P : O
。
回收率 80 % 时

,

可得到含 P
:
0

5

30 %的精矿
。
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进入选犷厂的锡犷石中含有少呈的硫化矿
,

这些硫化犷按递减顺序排歼如下
:

黄铁矿
、

磁黄铁矿
、

砷黄铁矿
、

闪锌矿
、

黄铜犷
、

方铅矿
、

主要 含锡矿物是锡石
。

把 72 % 一 3 十 。
.

1 5 m m 粒级灼粗精少遗去精选
。

矿浆中固体的平均 含量为25 %
,

固相中锡

和硫的含量分别为 2
.

72 和 6
.

5%
,

在进行电浮游重选 时增加的单位 电 耗 为 Zk w
·

h / t原 给

犷
一 。

药剂的单位用量在两种情况下都保持不变并与普通的浮游重选制度 保 持 一 致
,

g / t给

矿
:

硫酸一 30 00 ; 丁基黄原酸钾一 ,16 。 ; 煤 油一 9 00 ( 表 1 )

表 l 粗 粒 锡 粗 精 矿 的 精 选 结 果 ( % )
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从表 1的数据可以看出
,

与浮游重选法相比
,

利用电浮游重选法时锡回收率增长 2一 2
。

5%

(对作业 )
,

同时精矿中硫的含量也由10 ~ n % ( 浮游重选 ) 降低到 6~ 7% ( 电浮游重选 )
。

在上述两种情况下砷的含量都在允许范围内
,

但应当指出
,

在利用电浮游重选法时其含量比

用浮游重选法时要低得多
。

在一家选犷厂中
,

浮游重选尾犷经球磨机再磨后
,

不用药剂补充处理
,

就送摇床精选
。

在产品磨矿粒度更细和不加药剂进行补充处理的条件下对普通摇床精选法的效率与电浮

游重选法的效率进行比较是有重要意义的
,

用 电浮游重选法试验制取合格锡精矿的可能性也
’

是很有意义的 ( 表 2 )
。
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电浮游重选法所得的指标 ( 见表2 ,

按制度 工和 亚所得的总精矿 ) 和 摇床 精 选的 指 标

( 表 3 ,

精犷 i ) 进行对比后可以看出
,

在精犷品位大致相同的情况下
,

用电浮游重选法时锡

的回收率可提高 1 4% ( 对作业 )
。

但在上述条件下还不能获得合格的精矿
。

即使把 电浮游重选 时单位电耗增到 kI w
·

h t/ 给矿时
,

达到的分选指标与电耗 为0 , s k w
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完善秘矿物料处理的可能途径
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文中叙述了为提高矿石 中秘的回收率进行 了一系列的试 验工作
.

列出秘产品湿法冶金处理的研究结果
。

验证明
,

从秘产品中制取镑盐是合理的
,

可不经过制取金属的阶段
.

对秘及其化合物需求量的增长
,

要求加工含秘产品和选犷过程一 开始就要提高秘的回收

率
。

在秘矿石选矿时
,

精矿中秘的回收率为 60 一 80 %
。

镑矿物处理的难度就在于
: 硫化秘与

其它硫化矿物的可 浮性相近
;
氧化秘犷物与氢氧化铁矿泥颗粒共生

,
秘矿物在脉石和其它矿

表 2 用电浮游皿选法从浮游盆选尾矿中再回收锡的指标 ( % )
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注
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.
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·

给矿
,

制度 I 为。
.

2 : 制度 亚为。
.

5

·

h/ t时也无多大差别 ( 见表 2 ,

制度 2 )
。

这证明浮游重选尾矿再磨后
,

在降低剩余药 剂 浓

度的条件下 电浮游重选法能达到最好的效果
,

并证明用电浮游重选法精选粗粒的锡粗精矿时

, 二 ,

, , 。 , 。 , 。 , ,

二 , .
,
, , 。 有可能 降低药剂的用量

。

后一个结论尚需不加药剂摇床精选时从浮游重选选尾
`

曰 一 , 日。 。利 、 。 “ 阴 用 ,
。 ,。 ! : 。 ,。 .。 而

表 3 矿中再回收锡的指标 (% ) 进一步验证
。
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{
产率

…
品位 S

·

…
回 l、 率 S

· 因此
,

电浮游重选法的工 业 试 验 表

明
,

在粗粒锡粗精矿
一

精选时 ( 用药剂预先

处理 ) 和从浮游重选细磨尾矿中再回收锡

时 ( 不补充添加药剂 ) 采用这种方法都是

合理的
。

与普通浮游重选法相比
,

采用 电浮游
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重选法所得的商品精矿中锡的 回收率可提高 2一 2
.

25 % ( 对作业 )
,

对浮游重选尾犷进行精选

时粗精矿中锡的回收率可提高 14 % ( 对作业 )
。

巳决定对安装在该选 矿厂浮游重选工序中一

个系列的摇床进行改安合并按电浮游重选流程进行部分工业试验
。
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