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摘赛：根据大键河铁矿石性质，综台分析确定磁选是该铁矿最经济可行的迸别方法。同时对磁选尾矿的综

合利用进行了深入分析探讨，在此基础上认为该铁矿的尾矿可能作为磁化家肥或建筑材料的原料，可以达到

较全面的资源利用。
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AbstⅢt：According to the ore characteri8tics，the most economicaIIy feasible dressi“g

method is magnetic s印aration proce88 thorough comprehensive analysis． Meanwhile the

multipurpose utilization of magnetic separation taillngs is also discussed Based on this，it is

cons；dered that the妇ilings can be used as the raw materjal8 for magnetic fert订izer or build—

ing materials without any gangue．
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该铁矿是以磁铁矿为主的铁矿矿床，矿石中主

要有用金属矿物为磁铁矿，为了综合开发该矿产资

源，对矿石性质、选矿工艺流程和工艺条件进行了试

验研究，最终采用一段磁选工艺流程，试验指标为：

精矿产率56．99％，精矿全铁含量65．11％，精矿铁

回收率95．99“，并对磁选尾矿进行了综合利用研

究。

l矿石性质

1．1 矿石的矿物组成和化学组成

根据工艺矿物学研究，矿石中矿物组成比较简

单，金属矿物主要有磁铁矿，其次有少量黄铁矿。脉

石矿物主要有蛇纹石、透辉石、石英、普通角闪石、黑

云母、滑石、斜长石和少量榍石、阳起石及微量的次

生碳酸盐矿物。

原矿化学多项分析结果见表1。

表1原矿化学多项分析结果

成分 Si饶 A12Q Fb 03 P2旺 MnO cao

含量(％)14．35 o．】l 39．02 n 25 0．55 5．06

成分 K20 Naz0 Ti02 F色O MgO s

1．2原矿铁物相分析结果

原矿铁物相分析结果见表2。

*收稿日期：2003～05一06；修回日期：2003—09～06
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表2原矿铁物相分析结果1％)

2选矿工艺流程试验研究

铁矿石的选矿方法有磁选、浮选、重选等。针对

该铁矿的物质组分研究，进行了磁选、浮选和重选工

艺的筛选，由于该铁矿石主要金属矿物为磁铁矿(占

铁矿物的96．37％)，含有少量磁性较弱的赤铁矿、

褐铁矿和黄铁矿。单一磁选与磁一浮、泽—磁、磁一

重等工艺相比，在达到较好技术指标的前提下，既简

化了工艺流程，减少了环境荇染，同时降低了建厂投

资和选矿成本，因此，采用单一磁选是适合该矿石的

较佳选矿工艺。以此为基础进行了磁选工艺的条件

试验和各种流程方案对比试验。

2．1粗选磨矿细度条件试验

根据原矿工艺矿物学研究及化学分析结果综合

考虑，首先进行粗选磨矿细度条件试验，其条件为：

磁场强度64kA／m，磨矿细度(一200目，州)分别为

53．o，66．3，76．o，83．7，88．1。从试验结果比较来

看，磨矿细度一200目占76．o％时，试验指标较好。

因此采用磨矿细度一200目为76．0％。试验流程

为：原矿一磨矿一磁选一精矿产品。试验结果见表

3。

采3粗选磨矿细度试验结果(％)

2．2粗选磁场强度条件试验

在磨矿细度条件试验的基础上，保证精矿全铁

含量不降的前提下。本着最大限度提高精矿回收率

的原则，选取试验条件为：磨矿细度(一200目，％)

占76．o，磁场强度(kA／m)为64、80、95。从试验结

果综合考虑，选取磁场强度为64kA／m较好。其试

验流程同上，试验结果见表4。

表4租选磁场强度试验结果f％)

2．3最终工艺条件稳定试验

在磨矿细度及磁场强度条件试验的基础上，采

用试验条件为：磨矿细度(一200日，％)占76．o，磁

场强度为64kA／m，选取三组平行样进行最终工艺

条件稳定试验，其试验流程同上，试验结果见表5。

表5最终工艺条件稳定试验结果{％

最终工艺条件平行试验重现性较好，试验结果

稳定，各项技术指标较为理想。

2．4精矿产品质量检查

精矿的物质组成：金属矿物主要为磁铁矿，呈棱

角状，粒度一般小于o．02mm，反光下呈灰色微带粉

红色，少量颗粒含有赤铁矿；非金属矿物主要有透闪

石、方解石、云母、长石等。精矿产品化学多项分析

结果见表6。精矿产品粒度测定结果见表7。

衰6精矿产品化学多项分析结果f％)
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表7精矿产品救度测定结果(％)

粒级(‘肌) +150—150+74 —74+43 —43

分布率 1．12 33．13 41．31 24．44

提高土壤磁性，使栽培植物根系产生磁生物效应，促

进根系地上器官生长，对小麦、油菜、大豆、水稻、花

生等具有增产效果。还可以用作制造建筑墙地砖原

料和免烧砖或水泥混凝土砌块原料。

3尾矿综合利用研究 4结语

3．1尾矿的物质组成

主要矿物有方解石、绿泥石、黑云母、石英、长

石、辉石，少量金属矿物(含量<1％)。

3．2尾矿化学多项分析结果(见表8)

表8尾矿化学多珥分析结果f％)

根据尾矿化学多项分析结果，该尾矿中的伴生

元素含量均达不到综合利用的含量要求，但是该尾

矿属不含有害元素的磁化尾矿，钙镁含量相对较高，

通过查阅大量资料，经分析研究，可用作磁化农肥、

土壤改良剂。磁化农肥可以改善土壤结构透气性，

该矿石经过多种工艺流程对比试验，最终确定

采用一次磁选开路工艺流程。最终精矿全铁含量为

65．1l％，回收率为95．99蹦。由于磁铁矿粒度较

细，在磁选过程中易夹杂一些脉石矿物，特别是一些

含铁的脉石矿物而影响其全铁含量，再提高最终精

矿铁含量难度较大。

为了提高该矿床的整体工业利用价值，有必要

对尾矿在用作农业肥料、土壤改良剂等方面进行综

合利用。
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