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试验简讯

绢云母矿粉在 #$%水性内墙涂料中的应用

含低有机挥发物&’()*的水性涂料是当今主

要发展趋势之一+它符合环境保护要求,聚乙烯醇缩

甲醛&以下简称 #$%*水性涂料具有价格低-透气性

好-质感柔和-朴素大方-耐擦洗等优点+目前在普通

工业与民用建筑内墙装饰中获得了较为广泛的使用,
根据地质勘探资料+福建省有丰富的绢云母矿

产资源+且自然白度高&可达 .$/.0*+以细鳞片状

绢云母为主+只含少量石英,矿石主要化学成份为
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$<35+产地价 3$$元>?左右+作填料配制 #$%水性

内墙涂料较为理想+可取得较好的经济效益,

# 涂料试验研究
#<# 原料及配方

首先选择聚乙烯&@’6工业级-聚合度 AB

#%CC*-甲醛&8.5工业级*-盐酸&工业级*和氢氧化

钠&工业级*等原料制成浓度 #$5的 #$%胶+并以

#$%胶及其他助剂&增稠剂羟乙基纤维素&工业级*-
消泡剂磷酸三丁脂&工业级*-防腐剂溴乙酸苄脂&工

业级**作基料+然后加入绢云母矿粉&小于 830目+
白度 .$/.0*作为填料配制成涂料,

表 # 原 料 配 方

原料及半成品 用量>5
#$%胶&#$5* #0/3$
绢云母矿粉 8$/80
其他助剂 $<8/$<0
水&普通自来水* 0$/00

实验中发现D#$%胶用量过少+涂膜出现脱粉+
涂刷出现流挂现象E用量过多+涂料粘度过大+影响

涂刷性能且增加涂料成本,填料绢云母矿粉用量过

多+涂料流平性差+涂膜开裂,经过多次试验+各组分

按表 #中列出配方效果较好,
其生产工艺流程如附图所示,

#<3 #$%胶制作

附图 生产工艺流程

在 8$F反应罐内加水 3%GH+加热升温至 C$/

C0I开动搅拌+同时将 3<%GH聚乙烯醇缓缓加入+在

不低于 C$I条件下继续搅拌+使其充分溶解+待全

部溶解后停止加热+使其温度降至 0$I+缓缓加入 #

J#盐酸 $<8GH左右+搅拌均匀+调罐内 KL值小于

8+然后继续缓缓加入 8.5甲醛 #<0GH搅匀+升温至

M0/%$I反应 40/M$N2O+停止加热+降温至 4$I以

下+缓缓加入 3$5氢氧化钠溶液+调 KL值 %/.+继

续搅拌 #$N2O出料,

#<8 基料配制

按表 #配方比例+在搅拌池中依次加入水-#$%
胶-增稠剂&预先配制成 85溶液*-消泡剂-防腐剂

搅拌均匀,

#<4 涂料配制

#<8基料继续搅拌+缓缓加入填料绢云母矿粉+
搅拌至均匀+再放入胶体磨中研磨-过筛-装桶,

3 涂料性能-价格
按 P)8M#Q.0标准测试配制涂料的性能&见表

3*,
该涂料曾小批量试生产+应用于住宅内墙装修+

0年后观察&新房装修*涂膜外观平整光滑-色泽均

匀-无脱粉,该涂料原材料成本在 $<.元>GH+其效果

优于当时市售 3元>GH的乳胶涂料,
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!"#$%&从而有利于后续的提钒工艺&这是白
马矿优于攀枝花矿’太和矿的又一大特点(
)"* 脱硫能力
配矿期和全白马期较基准期硫负荷逐渐

下降&而生铁中的硫却在逐渐增加&说明白马
矿的炉渣脱硫能力相对较差&因此有必要在
以后的生产中进一步探索合理的脱硫制度(
)") 铁损
此次试验的三期铁损相对都比较高&这

是由于此次试验所用的高炉相对较小所致&
如果以后在正常情况下生产&能下降到正常
的 #%以下(
)"# 钒收率

+"整个试验期三个阶段的钒收率相对偏

低&这是由于本次试验中铁损相对较高的缘
故&如果在铁损降到 #%以下后&钒收率可以
达到正常的大于 ,#%(

$"虽然随着白马矿的配加&生铁中的钒
逐渐增加&但钒的收率也在下降&随着进入全
白马冶炼期钛水平上升&渣量减少&钒收率理
应增加&但是试验结果钒收率不升反降&说明
钒氧化物在炉内的还原较攀枝花矿差(

# 结 论

+"通过试验白马矿可以进行全白马矿高
炉冶炼&且有较好的技术经济指标(

$"白马矿较攀枝花矿脱硫能力相对较
差&且钒收率相对较低(
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[上接第 ),页i 表 $ 涂 料 性 能

项 目 {e*|+B}#标准 实测值

容器中状态 经搅拌无结块’沉淀’絮凝 无结块’沉淀’絮凝
粘度~a涂 )号 *#!,# )*
稠度~"n #$! %,#
遮盖力~T&gnB$ #*!! %$}!
白度~度 ’}! }*
涂膜外观 平整光滑’色泽均匀 平整光滑’色泽均匀
附盖力 划格试验无方格脱落 无脱落

耐水性 浸水 $)̂ 无脱落’起皱皮 浸水 $)̂ 无脱落’起皱皮
耐干擦性 #+级 !级

* 结 论

以绢云母矿粉作主填料制成的 +!,水性内墙涂

料制作工艺简单&价格低廉&又能充分利用福建本地

来源丰富的矿产资源&且该涂料涂刷效果较好&能满

足中档建筑内墙的装饰要求&具有较强的市场竞争力(

[华桥大学化工学院材料物理化学研究院
郭建斌i

&,&第 *期 段如礼等k
((((((((((((((((((((((((((((((((((((((((((((((((((((((((((

白马钒钛磁铁矿高炉冶炼特点

  万方数据


