
2
.

更换柴油机的机坤
,

清洗机油粗过滤器
、

柴油

粗过滩器
、

空气过滤器
。

更换空气过撇器里的机油井

清洗曲帕箱
。

:

3
.

检查各渭滑部件的油路是否踢通
,

有重点的加
岁

油 (如风扇袖承
、

万向帕等处 )
。

另外
,

在冬季停攒

时要特别注意柴油机
、

泥桨泵内的水是否放浮
。 `

(四 ) 对于机械的磨揖和修理的改进
1

.

根据其它攒机使用情况
,

磨擦片用三
、

四个月

郎需更换
。

我机使用的枯果是只要适当的洞整固隙
,

可以延长使用期限
,

当螺样稠尺时可作 2~ 3毫米厚的

垫子增加弹簧压力
,

撇被稠节
。

2
.

袋机的卡盘卡瓦磨揖后
,

可适当的 在 后 面 加

2~ 3毫米的垫子
,

这样可撇擅使用
。

3
.

万向轴的十宇头袖套架很易磨揖
,

应握常注意

检查
。

(五 ) 存在的简题

虽然我们在机械推护上作了一点工作
,

但我们咸

到还很不够
,

尤其是与靓明害的推护要求相差很远
, ,

再加上备件题夫乏
,

象活塞涨圈
、

韧 过滩器等
,

以及使

用的燃料和消滑油
,

都不将合标准
,

对机器推护保养
、

工作多少带来了一些不好的影响
。

为 了完成党交抬我

们的任务
,

机械是保氯生产的重要环节 , 今后还必须

进一步努力
,

加强青任心
,

克苦缉研
,

向兄弟级机学

习
。

八个月以来由于毅备的正常运神
,
蛾探任务完成

较好 (附表 )
,

尤其是钝攒进时简大有提高
,

这是与

加强了毅备推护保养分不开的
。
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关于开展摹众性的大修突击运动的总拮

根据地置党委的指示
,

今年春季在全局范围内广

泛地开展了投备大修突击运动
。

通过这一运动
,

及时

地修复了已磨揖的投备
, `

从而保征了毅备 的安 全 运

摊
,

提高了毅备利用率
,

为今年地只勘探工作的更大

跃进 iflJ 造了有利条件
。

方面存在着严重的困难
。

情 况与 简 题

在 19 5 8年全面大跃进的形势下
,

随着工农业的飞

跃发展
,

我局地资勘探任务 也有了迅速的增长 ;
`

攒探

工作虽由原爵 7 万公尺跃进到 19 万公尺
,

开动袋机台

数也相应地从原有47 合增加到12 3台
。

由于投备奸动

台数的急剧唇加
,

备用毅备相对诚少 (备用率由原来

的 4 2
.

7外降低到 23
.

1外)
,

不能按时替摸检修 ; 加之

新工人增多
,

操作不熟辣
,

以及对毅备的推护保养重

砚不够
,

因而在下半年使静多毅备遭受严重磨损
。

根

据静算
,

去年孩大修而未大修的敌备加上今年应大修

的部分
,

共豁 474 台次
,

必须集中在今年完成
。

如果不

及时抓紧这一工作
,

势必造成役备大量揖坏
,

严重影

响地置勘探任务的完成
。

但由于配件材料供应不足
,

以及局属修配厂大修力量薄弱
,

因此在完成这一任务

措 施与 收 获
、

镬于以上情况
,

党委在去年 ] 2月份就对这一尚翅

进行了研究
,

并确定在今年春季全面地开展一个投备

大修突击运动
,
根据党委指示

,

在今年一月中旬召开的

探矿机械会箭上进行了布置和动具
,

确定了大修爵划

(包括各队自行大修部分及送厂大修部分 )
,

同时为

了解决大修所需配件不足的固短
,

采取了以自力更生

为主
,

力争外援为棘的方针
,

郎除了由局及各队分头

积极进行采膨和外部舒货外
,

更主要的是粗城了局属

工厂和各队修配简大力制造各种零配件
,

特别是在修

复利用旧废料方面
,

采取了各种措施
,
节省了大量原材

料
,

有力 的克服了配件不足的困难
,

例如: 保定粽合

大队从去年以来在消耗量最大的配件— 活塞环方面

只外孵到四根
,
其余都是自行投法解决的

,
至于各种朝

类
、

帕承和各种小零件
,

由工厂和各队修配简自行利

用旧废料
,

修复制造的更是不胜其数
,

为 了使工厂及

各队在生产零配件方面既有明确分工
,

又 能 相 互 协

作
,

制豁了工厂与修配简产品分工 目录
,

将各种产品



分为四类
,

创第一 类由工厂制造 ; 第二类以工厂制造

为主
,

各队制造为蛹 ; 第三类以各队制造为主
,

工厂

制造为棘 ; 第四类由各队制造
。

这样不仅 使 工 厂 能

集中力量生产急需而又比较精密的配件
,

而且也充分

发挥了各队修配简的积极性
。

为了解决大修所需技术
查料阴题

,

局机械处祖概专人突击糟制了大量图抵
,

分发到工厂及各队
。

根据就静
,

今年上半年发到工厂

和各队的
r

图抵共有1 0 47种
,
总箭 21 3 9张

。

为了解决大修

了艺固题
,

粗减各队修配工人到修配厂和八它有关单

位进行观膺和学习
。

为了解决修配毅备不足的固履
,

根据地胃部武汉机械会栽的精神
,

发动工人和各队制

造了各种土洋毅备
,

截至 6 月份为止
,

局属各队
、

厂

共剧造了弹簧睡
、

夹板挪
、

筋易束床
、

土电焊机等投

备共 40 余台
,

特别是在上半年中
,

局属各队的锻工本

阴均已基本上达到了机械化
,

消除了繁重 的 体 力 劳

动
,

提高了生产效率
。

所有上述措施
,

都为大修突击

运动的开展 if1j 造了有利条件
。

由于党委的正确镇导及各队
、

厂的积极努力
,

使

上半年的大修工作取得了显著成拨
,

根据 不 完 全 抗

静
,

1至 5月份全省共完成毅备大修 1 70 台
。

共中由各

队 自
\

行大修的郎达 1 05 台
,

占全部大修投备的 61
.

79 帕

以上
,

这些投备的及时修复井投入生产
,

不仅为今年

勘探工作的顺莉进行剧造了有利条件
,

而且为各队今

后进一步开展毅备大修工作打下了巩固的基础
。

几 点 体 会

在全局范围 内开展一个群众性的殷备大修突击运

动
,

对我们来靓
,

是一个新的尝献
,

缺乏握输
,

完全

是在摸絮中进行的
,

根据半年来献行的精果
,

我们有

如下儿点体会 :

(一 ) 开展这一群众性的毅备大修突击运动是适

时的 ; 而且是必要的
,

从去年殷备磨揖情况和今年开

动台数看来
,

如果不及时进行突击大修
,

投备的撇擅

加速磨揖将不可避免
,

共拮果必然是坏的不能修复
,

好的援精揖坏
,

不仅使毅备受到极大揖失
,

而且将会

使今年勘探工作的进行受到严重威奢
。

(二 ) 工厂与队修配简共 同担食大修任务
,

是两

条腿走路的方针
,

在勘探
、

机械工作方面的具体运用
,

是完成大修任务的重要保征
。

从上述扰靛数宇来着
,

1至 5月份由局属修配厂完成的大修毅备仅有 6 5台
,

占

全部大修敲备的邹
.

21沁
,
由各队完成的郎达 10 6台

,

占

全部大修投备的 6 1
.

79 沁
,

如果这些改备的大修任 务

完全由修配厂担食是不可能完成的
,

特别是在原材料

及零配件十分缺乏的情况下
,

各队采取了积极措施
,

籽于克服了种种困难
,

顺利地完成了大修任务
,

这充

分靓明了集中镇导
,

大搞群众运动的正确性
。

(三 ) 由各队担食大修任务还有三个重要优点
,

就是 : ]
.

省时简
,

过去送厂大修
,

至少也得一个月以

上
,

甚至更长时固才能出厂
,

由队 自行大修
,

从毅备

巷换下来算起
,

一般只需十余 日即可修复
,

由于在修

时周腑短
,

从而提高了毅备利麻率
。

2
.

降低了修理费

用
,

过去送厂修一台毅备
,

除了大修费用本身之外
,

还要担负运 )
}俞费用

,

由队上 自行大修
,

不但节省了运

费
,

而且由于利用了旧废料
,

提高了检修效率和工时

利用率
,

成本便较送厂大修降低很多
。

3
.

队上对毅备

磨揖情况及使用中存在的阴题和特点最了解
,

因此修

理工作能切合实际
,

过去由工厂修理的敲备
,

虽然粳

过严格检查
,

但在使用中仍然不断发生故障
,

这些故

障多半是因为工厂对没备使用情况不熟悉
,

以致在修

理中未能很好的注意所造成
,

而在队上大修的毅备都

能避免这些缺点
。

总之
,

开展群众性的大修突击运动是正确的
,

而

且是符合多快好省的精神的
。

存在的固题及今后的惫冕

今年上半年开展的毅备大修突击运动虽然取得上

述成精 , 但还存在着扶下商题和缺点
。

(一 ) 虽然突出地强稠了大修工作
,

但对中小修

工作重 ”见不够
,

特别是小修工作
,

在静多队都形成自

流
,

以致静多机器均没有按期进行小修
,

造成毅备的

过早磨损
。

(二 ) 对投备的推护保养工作重砚不够
,

抓得不
`

紧
,

尤其是新工人增加很多
,

对投备的操作不熟悉
,

由于椎护不善
,

加之配件缺乏
,

因此在近半年来
,

机

械事故频繁发生
。

根据最近的杭淤
,

局属各队因投备

损坏停工时简郎达 3 70 1 5台时
,

占总生产时简 13
.

60 沁
。

(三 ) 由于队修配简没备及技术条件的限制
,

同

时
,

由于某些较精密的配件既采腾不到
,

又 不 能 自

制
,

因此有一些应孩更换的配件没有更换
,

以致修理

置量不能完全符合要求
,

其中有部分殷备在投入生产

后又发生故障
,

造成反修
。

从总的来能
,

上半年开展的投备大修突击运动成

拨是主要的
,

基本的
,

而缺点是次要的
,

暂时的
,

根

据 目前情况
,

在今年下半年还必须撇擅开展群众性的

大修运动
。

为了使这个运动开展得更好
,

`

更完善
,

今

后的方向应蔽是 : 首先集中力量粗戳配件的生产和供
`

应
,

以保愈大修和日常生产所需要的配件能及时得到

满足 ; 其次
,

是制定必要的大修规范和严密的技术检

激制度
,

特别是要帮助各队修配固提高技术水平
,

使

投备大修驾量达到要求 ; 第三
,

加强投备管理及推护

保养教育
,

韶具执行定期检修制度
,

保征投备正常运

搏
,

延长毅备的使用寿命
,

使投备的管理稚护和大中

小修逐步钠入正帆
,

以保征我省今年地贸勘深任务的

顺利完成
。


