
用 氢 氟
,

酸 浏 抖 浏 量 毛 细 角 度
、

的 方 法

湖北省地黄局探矿工程浏二

在氢氛酸测斜中
,

由于倾斜液面两边与玻璃面接

触处有不同的毛知管作用
,

所以实际的倾角与测量爵

算出来的角度之阴
,

存在著一视差角一
即毛翩角

,

必须测出此毛耙角来
,

才能通过 爵 算
,

求得具实倾

斜角
。

·

毛翩角度的变化
,

除与蛾孔倾角有关外
,

玻璃管

的大小和氢氟酸的浓度亦有一定影响
。

为了求出毛细

向度的变化规律
,

在实阶中采 用 不 同 内径的玻璃管

( 13 毫米
、

15 毫米
、

17 毫来 ) 和不同浓度的氢氟酸
。

但

实麟敲明
,

氢氟酸的浓度对毛扣角度变化影响不大
,

故

测定时都采用 30 笼的浓度
,

即将原来40 %浓度的氢氟

酸两份加入清水一份配成
,

在献管中挣止 15 分撞后
,

即可看出浸触痕胁
。

一
、

针算公式

用三角公式可以求得献管静算倾角
,

兑图 1
:

`

孔内的位置
,

D 为液面淤盛的最肤点 ; 口为最高点
。 、

刀叮 为水平技
。

山图可知 乙 只口 匆 为攒孔的具倾角
,

` 尹口 D 为笔捆管作用的改玄
一

角
。

￡ n C 刀为静算饵

角
。

由图得知
:
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二
、

测定方法

测定的灵式去
一

呈将划有由O一 90
。

弧度的厚抵板挂在

墙上
,

用重蛇 校正垂 直位 置
,

然后取 不同内径的献

ct g ` D口 E =
h l 一 h : _ h

D 了叮 d

共中
: 凡1

—
浸触拭管的最高点到献管底端的垂直距

离 (毫米 )
。

h :

—
浸触斌管的最低点到献管底端的垂直距

离 歹毫米 )
。

h

—
浸触最高点和最低点的高差 (毫米 )

。

d

— 拭管的内径 (毫米 )
。

￡ 刀口万是舒算的
_

护

斌管倾角
,

但不是实

际献管的倾角 (攒孔

倾角 )
。

图2
.

表示袱管在

管注入 40 笼浓

度的氢氟酸两

份
,

加入清水

1 份
,

如 图
3

,

将飘管挂

好
,

即在中
,

已
、

点 O插上大头

斜
,

再在欲测

定的角度枝上

插上大头斜
,

将飘管放在两

根大头金
一

卜上一

抨用小翎固定

献 管
,

粉止 15

分掩后
,

取下
图 3

量出液面的最高点和垦溉
l

版
。

用公式
:

。 t g ` D 。 了
、 一

几
静算出` D 口 E

。

权据公式
: `

,
1口 D 二石

_

J口 E一 A O刃

l8J 求得毛捆角度
。

三
、

毛袖度针算

图 i
图 2

根据侧定的粘果
,

发现由8这
“

到 4 4
。

之周
,

毛翩度

有逐渐增加的规律 , 由 4 4
。

到 22
。

之两有逐渐诚少的规

律
。



在测定中度数阴隔愈匆愈好
,

实陈到定时
,

在相

近两点简
,

可近似地用算术平均法求得毛拙角度的平

均比差
。

在实际使用 中
,

为了筋便
,

可利用平均毛韧

度比差
,

来调正得出有一定比例规律 的 毛 翩 度增诚

表
。

如用招毫米内径斌管
,

由8 5
。

到 “
“ ,

具IJ每度增加

毛韧度扭
.

1
’ , 由 4 4

。

到 2 0
“

之简
,

每度减少毛拙度 9
’ ,

用 1 5亨来内豁祝臀
,

由匀弓
。

列遗4
。

乏朋
,

每度特加毛抽

度 12
.

2
` ,

由44
。

&1J 2。
”

之简
,

每度减少毛袖度 7
.

1
’ ,

用 17 毫米内径藏管
,

_

由 8 5
。

到侧
。

之简
,

每度增加毛韧

角度 9
.

8 3
, ,

由扭
“

到20
“

之洲
,

其每度诚少毛拙度 4
r 。

我们便应用这个方法来碉正实侧查料
,

得出有按一定

比例变化的毛细角度明拥表
。

杯2 00 / 40 型 水 泵
`

汽 缸 压 盖
、

州。下
、

河南冶金局勘探公司

图上所示的是极过改型的 20 0 / 4 0型 水 泵 汽 缸后 盖

盖
。

原来的汽缸后盖
,

件 1
、
2为 一整体

,

没有件 3
、
4

。

工作中原件的A 部林扣容易磨捐
,

其他齐部虽使用 日

久
,

亦很少有磨捐现象
。

过去
,

当 A 部林扣磨捐后
,

即将旧件废案不用
,

换装新件
,

殊党浪费
。

因此
,

我

俐就将汽敌后盖原件改型
。

把已握废案不用的汽缸后盖
,

在事床上切去 A部

林扣
,

井扩大内孔
,

使之成为件 1 的形状
,

在件 1 内

装入件 2 (琪料箱 )
,

井用件 3 (住状 螺 栓 )
、

件 4

(螺母 )
、

将件 1件 2 速接起来
,

即成改型后的汽缸

后盖
。

新件在工作中
,

如果 A部林扣已拯磨捐至不能

应用
,

只须换用工个填料箱 (件 2 ) 就行了
。

我卿不仅用上述方法修复了所有的废 旧 汽 缸后

衡 若

就是薪配件也已采用了这种新的型式
。
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