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贵州省煤管局一七三队技米革命办唇室整理

我队修配厂钳工黄海同志
,

在党的正确硕导与关

怀下
,

释过长期研究与反复献教
,

创造出一种竹质瓦

片来代替柴油机速杆内的青铜轴瓦
。

现使用于十二焉

力柴油机
,

挺检肪情况良好
。

兹将竹厦釉瓦制造过程

介貂于后
:

一
、 、

原料毅备
1

.

原料
:

①楠竹
,

耍求外径大于 10 厘米以上
,

皮厚

3 U厘米以上
。

竹子愈粗愈厚
、

愈新
、

愈朝 愈好 (
.

无

楠竹
,

符合以上条件的竹子亦可 )
。

陈竹不合要求
,

又不便加工
,

④五倍子
,

(增加竹子硬度
、

耐温剂 )
。

2
.

毅备
:

( 1 ) 压力机或千斤顶
,

( 2 ) 加热坡
、

责桶
,

( 3 ) 压模 (赫铁或篇纲 )
。

二
、

制作工艺

先将竹子妮成园筒
,

将青皮刮去 (否 lllJ 硬度剂渗

透不进去 )
,

按庄模尺寸横简加大 1 毫米 (因竹子本身

压精除小 )
,

撇简加长相同
。

然后在束床上或手工操

作加工成毛胚
,

将毛肠放入赏桶内进行热贯
。

桶内的水

和五倍子为 2 : 1
,

为 了使五倍子更快地溶解
,

最好先将
’

五倍子研磨成粉状
,

然后投入水桶拌掩加温
,

再放入

竹瓦
,

由低温逐渐戎沸 ( 1 0。 “
C至 12 。多 )

,

过 二小时

左右
,

借五倍子的活漫原子的扩散
,

渗入竹片
,

与竹片

内的分子引起化学变化
,

使竹片变成紫黑色
,

从而大

大增强竹子的强度和耐磨性能
。

然后将毛胚取出
,

放

入压楼内迸行压制
。

压 制时要求在两个压
l

隐 仁均匀用

力
,

习
、

免引起横撰 1毋变形不一
,

不合规格
。

毛胚压髓

半个厘米后
,

即自压模
,
卜取出

,

放在烘城内烘干
。

最

后握过本甜工按规格加工
,

即可使用
。

三
、

竹臂勃互的性能
1

.

比压木轴瓦富有弹性
,

适应于带存震动性机械

要求
,

不易震裂
。

2
.

由于竹片本身比较坚硬
,

又攫过五倍子溶剂加

温处理
,

耐磨性较强
,

使用时阴长于压木轴瓦
。

3
.

能承受一定的冲击裁荷
。

4
.

减磨 J生好
,

大大延长轴的使用期限
。

5
.

能防 l卜勉曲
。

四
、

改进意觅
1

.

目前竹片浸泡五悟子溶液中的时简还嫌短
,

渗

透不够
,

如能低温 80
。
C左右泡责一周

,

其硬度
、

耐磨

性
、

抗水性
、

抗热性要比沸真两小时好得多
。 _

2
.

安装瓦片 时最好是采用 1 : 100 的公盈配合
、
其

内孔与曲釉的阴 隙不 能超过 0
.

2 5 毫米
,

以免曲轴在

瓦片内米回滑动
,

减少其冲击载荷
。

瓦片装上后注油

开率献墩
,

粳 30 一叨分益后
,

停草检查
,

如无事故
,

即可使用
。

3
.

制造竹瓦时
,

我渭原来采用逆竹回筒林叔压制

的
,

`

如顺蒜杖压制
,

强度能更好一些
。

用
、

氰 化 钾 进 行 圆 炮 奸 牟 火 的 方 法

林 隆 学

我队圆炮纤因臂量不高
,

硬岩中打眼不到15 分撞

即崩刃
、

掉角和弯曲
,

严重影响工作效率
。

因此
,

我

队发动群众
,

大搞技术革新 和 技 术 革命
,

用氰化钾
\

(俗名山蔡粉 ) 和豆板浆淬火
,

以提高炮纤硬度
, 厂既

提高了工作效率
,

又容易加工
,

解决 了材料不足的困

难
。

操作过程是首先把阎炮奸放 到
一

慷内加 热 80 。 “

一

1 0。。 “

锻修好
,
然后进行回火

,

加热到 6 0。 “

左右
,

就

把炮纤头放进氰化钾和豆板浆混合物中 8 一 10 秒绩
,

再把炮纤进行第二次 回火
,

回火的 目的是使氰化钾和

豆板浆渗入到炮纤内部桔构里 (即起到渗离作用 )
,

从而提高炮纤硬度护初
`

比 最后再在清水中进行淬火 脚

即成
。
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