


圆和搏管等都由机械操作
,

冲打 力量及斡动

次数等比较均匀而有节奏
,

使所数出来的钻

杆的道径
、

厚度和同心度等的质量较有保敲
,

不象人工数打那样
,

由于数打力量不均匀
,

使质量不够稳定
。

5
.

桔构筒单
、

制造容易
、

便于推广
。

这台数管机主要由钻机
、

柴油机
、

摔管机及

钻杆
、

管材等的废旧料粗戍
,

只花加工费
,

不花材料费
; 拮构方面亦较简单

,

野外队的

修配周
,

都能加工制造
。

二
、

主要技术性能

1
.

暨锤行程 2 40 毫米
;

2
.

暨锤最大冲击力 45 公斤 ;

3
.

暨锤冲击次数 3 0 0 次 /分 ;

4
.

横锤行程 20 0毫米
;

5
.

横锤最大冲击力 40 公斤 ,

6
.

横锤冲击次数 34 0次 /分 ,

7
.

主机 电动机 2
.

5肚 ( 1 4 4 0搏 /分 ) ,

8
.

夹管器棘速 50 搏 /分 ;

9
.

夹管器电动机 1
.

7肚 ( 14 40搏 /分 )

1 0
.

进退管速度 1米 /秒

(包括动静盘
、

卡瓦座
、

卡瓦等 ) 制动翰及

磁力开关等粗成
。

其作用是横徽时卡紧和暨

打时搏动 钻杆
。

动力 的来源 主要由
.

禹达带

动
。

数管时先把钻杆通过夹管器送到锤头欲

徽打处
,

踩下制动板
,

使制带刹住制动翰
,

通过过桥齿蛤使拨紧螺杆 ( 50 0型钻机静盘 )

受制动
。

这时镀紧螺杆只能在镇紧螺母 ( 5 0 0

型钻机动盘 ) 的作 用下向右移动
,

带动伸缩

螺株向右推动卡瓦
,

在卡瓦座内的斜面移动
,

从而卡紧钻杆
,

即可进行横敬工作
。

松开踩

板
,

放松制动带
,

夹管器恢复蒋动
,

即可进

行暨打 (卡圆 )
,

当踩板松开时
, 。

男达反蟀
,

卡瓦开始松开
,

当齿翰退到一定位置碰到开

关时
, J

禹达即停止蒋动
。

3
.

送退管装置
。

由压谊
、

送管滑蛤
、

拨

动杠杆
、

爪杆勾
、

传动带及重捶等粗成
。

当将烧好的钻杆从炉子里拉出放到托架

上后
,

提起拨杆手柄
,

使爪杆勾上升
,

通过

拨动杠杆
,

压滚跟着上升
,

钻杆即沿着滑杆

架渡到送管滑拾上
,

松开拨杆手柄
,

压该在

重睡的作用下
,

压紧钻杆
,

在传动皮带的带

动下
,

钻杆即被送到夹管器中去
。

三
、

构造原理与操作方法

这台半自动化撤管机主要由主机
、

夹管

器和迭退管装置三大部分祖成
。

各部分的构

造及作用分述如下
:

1
.

主机
。

由机体
、

横锤
、

暨锤
、

离合

器及脚踏开关等部份祖成
。

横锤负煮擞粗
,

暨锤食煮卡圆
,

都是利用曲臂运动和靠弹簧

片拨动
,

引起锤头冲击的原理进行工作的
。

在

横锤与暨锤的传动部位各装有推形摩擦离合

器
,

其开动与停止
,

分另lJ由两个脚踏开关挫

制
。

傲打时只需踩下脚踏板
,

牵动离合器拨

叉杆
,

使推 形摩擦 离合器与 传动皮 带翰桔

合
,

带动曲轴旋搏
,

通过顶杆及弹簧片而使

锤头工作
。

擞打完毕
,

脚踏板一松开
,

动 力

即被切断
。

2
.

夹管器
。

主要由蜗翰
、

蜗杆
、

卡盘

四
、

注 意 事 填

1
.

徽管前要将迭撤的 钻杆校道
,

便千

准伪通过送管器 ;

2
.

徽锻后的钻杆
,

不能徽得 太粗 或弯

曲
,

以防通过卡瓦时烧坏牛皮垫
:

3
.

暨捶平衡翰翰辐边要装一个定位捶
,

使暨捶完成工作后
,

上下卡模容易脆开 ;

4
.

撤打后
,

遇卡瓦卡得过紧
,

松 管 有

困难时
,

可将横捶关冲击几下
,

即可松开 ;

5
.

装卡瓦牛皮垫时
,

要注意把固定螺耪

的螺林头埋入牛皮里
,

以免影响夹紧钻杆 ,

6
.

暨捶头上的上卡模应与 铁钻 上的下

卡模对准
,

卡模内径分别为 5 1
.

5或 4 3
.

5毫米

较合适
;

7
.

各部消滑油点
,

每班应注 意加油
。


