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产生的离心力与大齿轮产生的切向力使冲锤

(包括拐轴
、

偏心块
、

滚轮等 ) 作 往 复 运

动
。

因冲锤受缸套 ( 2 9 )及机壳衬套 ( 1 1 )等的

限制
,

只能作前后往复运动
。

拐轴
、

滚轮可

以在大齿轮滑槽中滑动
,

这样偏心块的转动

与冲锤的往复运动各自继续进行
,

不发生干

涉
。

当冲锤向前运动时
,

便打击钎尾
,

破碎

岩石
。

冲锤后部是一活赛
,

插入缸套 ( 2 9 )
、

导

向座 ( 3 1 )的花键槽中
。

当冲锤向后运动时
,

便压缩气缸中的空气
,

产生气垫
,

起着缓冲

及积蓄能量作用
。

外界另加一定压力的气体

(由一台小空压机供给压气 )
,

使缓冲性能更

好
,

机器震动较小
,

并增加能量的积蓄
,

当

冲锤向前运动时
,

气缸中的压气膨胀
,

增加

冲锤打击时的冲击力
。

外加气体的压力要适

当
,

每平方厘米 4
.

5 公斤左右较好
,

太大与

太小都严重影响凿岩速度
。

压力太大冲锤后

退困难
,

影响冲程及转钎扭距
,

同时强行打

到钎卡 , 压力太小失去缓冲及积 蓄 能 量 作

用
,

冲锤活塞可能冲击导向座
,

冲锤向前冲

击时又缺乏压气推动
,

影响冲击速度
。

2
.

转钎机构
:
转钎机构 由螺旋套 ( 1 0)

、

转钎套 ( 0 9 )
、

滚柱 ( 7 1 )
、

隔离片 ( 7 0 ) 等组

成
。

螺旋套套在冲锤前端的螺旋槽中
,

滚柱

装在螺旋套与转钎套之间的六条楔形槽中
。

当冲锤往后运动时 (冲锤受导向座〔3 1〕 花键

的限制不能转动 )
,

便带动螺旋套 正 向转

动
,

迫使滚柱向楔形槽窄的方向滚动并同转

钎套夹紧一起向正向转动
。

插在转钎套六方

孔中的钢钎即跟着作迥转运动
。

当冲锤向前

运动时
,

螺旋套反向转动
,

迫使滚柱向槽宽

的方向滚动
,

滚柱在槽中就可以 自由活动
,

转钎套与螺旋套脱离
, 因此转钎套就不会跟

着螺旋套反转
,

这样冲锤向后运动转钎
,

向

前运动时不转钎
,

即钢钎作单向间歇迥转运

动
。

3
.

安全保护
:

电动机的迥转运动 变 为

冲锤的往复运动是通过偏心块产 生 的 离 心

力和切向力间接带动的
。

偏心块的迥转运动

与冲锤的往复运动不发生干涉 (而不是像曲

轴
、

连杆
、

活塞
、

齿轮
、

齿条或丝杠螺母等

机构直接带动的 )
,

所以当凿岩发生卡钎

时
,

钢钎不能转动
,

冲锤也就不 能 往 复 运

动
,

但电动机仍可以继续带动偏心块进行回

转运动
。

这样就不会发生损坏机件或电动机

过载
,

从而起着安全保护作用
。

4
.

润滑装置
:

导向座后腔是一 油 池
,

油通过 电动机壳上的加油螺孔加入
。

润滑油

采用19 号压风机油
。

在导向座中固定着给油器 ( 22 )
,

给油器

一端内孔中装有给油绳 ( 2 8 )并浸到油池里
,

,

另一端装有密封圈 ( 2 1 )的柱塞
,

插入冲锤直

径 1 5毫米的孔中
,

给油器不能动
。

当冲锤向

前运动时
,

冲锤孔腔产生负压
,

通过油绳及

给油器中间的小孔将油吸入腔内
。

当冲锤向

后运动时
,

柱塞将腔内的油压入主轴 ( 6 4 )并

通过偏心块两侧飞出形成油雾润滑机内各另

件
。

滚轮处的润滑是通过主动偏心块的油孔

进入曲轴上的针孔
,

而流入滚轮进行润滑
。

通过机壳衬套两油孔及冲锤螺旋槽的间隙进

入的油润滑转钎机构部份
。

5
.

冷却及冲洗炮眼装置
:

凿岩时 需 用

水排除炮眼中岩粉
,

以减少粉尘
。

同时为了

减轻 电动机重量及解决冲锤活塞压气时产生

的热量
,

顺便采用水冷却
。

水从电动机进水

管进入
,

经电动机壳水槽进入上机壳与缸套

外壁的冷却水槽
,

再经过水管进 入 供 水 钢

套
、

钢钎
、

钎头到炮眼底部冲洗岩粉
。

三
、

操作注意事项

1
.

打眼之前应检查中频发电机组 和 压

风机组运转是否正常 ;

2
。

检查凿岩机是否处于正常状态
,

各部

螺栓是否拧紧并加满润滑油 ;
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3
.

把凿岩机放到支架上
,

将电动机启动

开关放在停止位置
,

然后接上电源
,

风管和

水管
,

打开水 门检查水路是否畅通
。

开动压

风机
,

使风压达到 4
.

5公斤 /平方厘米
,

检查

风管
,

风管接头及支架等处是否漏气
,

漏气

将会降低风量及风压
,

必须加以排除
。

启动

中频发电机组并检查线路及接头
,

不得有漏

电现象
。

4
。

选好炮眼位置
,

一人扶钎一人操作支

架及凿岩机
。

把支架开关转至推进位置
,

使

支架将凿岩机顶至所需高度与角度
。

开动水

门
,

按 电动机起动按扭
,

即开始凿岩
。

开孔

时支架推力要小些
,

可 以拧动支架的调压阀

进行调节
。

5
.

打眼过程中必须使钢钎保持在 炮 眼

中心
,

不应靠近孔壁
,

使炮眼能打得直
,

不

易卡钎
,

又避免钢钎磨损
。

6
.

凿岩过程中如发现 不 正 常声 音
,

温度过高
,

或螺钉松动等不正常 现 象
,

必

须立即停车检查
,

处理 好 以 后 再 开 车工

作
。

7
。

凿岩机 的 补 气 压 力 与 凿岩 机 效

率有很大关系
,

必须 根据 风 管 长短
、

粗

细
,

调节压风机的压力
,

使其达 到 最 高 效

率
。

8
.

电动凿岩机正常工作时
,

电流 是 10

安培左右
,

如果 电流过大或过小
,

都说明有

不正常现象
,

应及时检查和处理
。

9
。

凿岩机工作时
,

禁止空打
,

否 则容

易损坏机件
。

如果工作中发生卡钎时
,

不能

将凿岩机后拉造成空打
,

应关掉电门
,

用搬

手转动钢钎灵活以后
,

再开车工作
。

1 0
.

打完一个炮眼
,

应先关电门
,

再拧

动支架开关至后退位置
。

在支架 缩 回 的 同

时
,

人扶着凿岩机
,

使其退出炮眼
。

整个工作面炮眼打 完
,

卸 下 风 管
、

水

管
、

电缆以后
,

将凿岩机擦洗干净
,

即放于

固定位置
。

四
、

常见故障及排除方法

1
。

冲击力小效率低
,

从电流表可 以看

出电流小于或大于 10 安培
。

原因
:

( 1 ) 补气压力不合理
;

( 2 ) 导向座密封圈损坏或导向座螺钉

没有拧紧造成气缸漏气
;

( 3 ) 偏心块
、

滚轮迥转时有碰机壳现

象
。

处理方法
:

( 1 ) 调整空压机压力
,

使其达到最优

值
;

( 2 ) 更换导向器密封圈
,

拧紧导向座

螺钉
;

( 3 ) 刮去机壳碰到的地方
,

使保留一

定的间隙
。

2
.

转钎不灵活
:

原因
:

( 1 ) 机头内污物
、

油垢使滚柱卡死
;

( 2 ) 滚柱或螺旋套磨损过大
;

( 3 ) 支架顶得太紧
;

( 4 ) 岩石松软或破碎
。

处理方法
:

( 1 ) 卸下机头
,

清洗转钎 部 份 各 零

件 ;

( 2 ) 更换滚柱或螺旋套 ;

( 3 ) 拧动支架调压阀
,

降低 支 架推

力
;

( 4 ) 采用十字钎头或将一字钎头刃 口

磨钝
。

3
。

润滑不 良
:

原因
:

( 1 ) 给油器橡胶密封圈磨 损 产生 漏

气 ;

( 2 ) 给油器小孔或油绳被污物堵塞
。

处理方法
:

一 3 1一



( 1 ) 更换给油器橡胶密封圈
,

更换时

注意密封圈方向装对 ,

( 2 ) 拨出油绳
,

清洗给油器及油绳
,

装油绳时拧进去后须反拧一下
,

避免油绳拧

得太紧
,

影响给油
。

4
.

凿岩机发热

原因
:

( 1 ) 润滑不良
,

造成干磨发热 ;

( 2 ) 偏心块
、

滚轮迥转时碰机壳 ,

( 3 ) 冷却水不通
;

( 4 ) 电动机体内进 去水
、

油或灰尘等

污物 ,

( 5 ) 固定电动机转子的轴承钢套松动

或滚珠磨损造成转子迥转时碰定子
。

处理方法
:

( 1 ) 检修润滑系统 ,

( 2 ) 用压气吹通机壳水路
,

冷却水要

求干净或过滤 ;

( 3 ) 刮去机壳碰到的地方 多

( 4 ) 卸下转子擦干净
,

定子应烘干
多

( 5 ) 更换电机壳轴承钢套 或 滚 珠 轴

承
。

3
.

大齿轮轴承工作10 夭加黄油一次
。

4
.

每班应检查电机
、

电缆及接头是否有

漏 电现象
,

有问题应及时处理好
,

保证安全

生产
。

5
.

冷却水必须干净
,

最好装有过 滤 装

置
,

以免杂物堵塞水路
。

6
。

钢钎与钎头
、

钎尾都是采 用 锥 形 连

接
,

锥度配合必须合适
,

不得松动
,

否则影

响转钎
。

钎尾六方部份的长度是 84 毫米
,

太

短了不仅影响凿岩速度
,

而且使空打时钎长

不能起保护作用
。

冲锤将打 到 转 钎 套
、

机

壳
,

造成机件磨坏
,

因此钎尾六方部份的长

度短于 80 毫米时
,

不能再用
。

六
、

拆卸安装注意事项

五
、

维护保养注意事项

凿岩机的维护
、

保养
,

及时检修是保证

凿岩机正常工作
、

避免发生事故
、

提高工作

效率
、

延长机器使用寿命的重要措施
,

应加

以注意
。

1
.

凿岩机每工作一小时
,

需加油一次
,

采用 19 号空压机油
。

2
。

凿岩机每工作一个台班
,

需拆开 清

洗保养一次
。

拆开后检查零件润滑是否 良好
,

有无过度磨损
,

偏心块
、

滚轮是杏碰壳
,

螺

帽是否松动
,

各零件是否有裂纹等等
,

若有

问题
,

应及时修理
。

一般清洗时
,

冲锤偏心

块部份
,

上机壳导向座部份若没有毛病
,

不

需要拆开
。

机器拆卸
、

安装前
,

需先了解机器结构

及各零件的作用
,

以求正确的拆装机器
。

避

免拆装不当
,

造成零件损坏
,

影响工作性能

或降低使用寿命
。

拆装步骤和注意事项如下

( 参看图三 )
:

1
。

首先拧下机头 ( 0 6 ) 上的两个 螺 母

( 6 7 )
,

取下机头
。

在取下机头时
,

应注意

不使滚柱失落
。

2
.

用搬手卡住长螺杆上电动 机 一端的

螺母 ( 4 3 )
,

然后拧下长螺杆 ( 4 6 )
,

卸下

电动机
,

取下小胶圈并注意避免丢失
。

3
。

卸下中机壳 螺 钉 ( 1 4
、

2 3
、

7 4 )
,

打开下机壳 ( 1 9 )
,

拉出冲锤部份
,

注意避

免滚轮 ( 6 2 ) 中的滚针掉落
,

再取出大齿轮

( 5 5 )
,

即可以进行清洗工作
。

冲锤的偏心

块
,

上机壳 ( 2 4 ) 上的导向座 ( 3 1 )
,

若没

有毛病
,

清洗时不需拆开
。

4
.

机器安装前必须将各部零件进 行 清

洗
,

用纱布擦干
,

活动部份各零件加上润滑

油
,

然后按照拆卸相反的顺序进行安装
。

冲

锤
、

偏心块
、

转钎机构等各部份必须灵活
,

否则须重装
。
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5
.

冲锤
、

偏心块部份的拆装
。

打平防松

垫片 (8 1)
,

拧下螺母 ( 1 7 ) 卸下拐轴
、

偏

心块
、

主轴 ( 6 1
、

1 2
、

1 3
、

6 4 ) 等
,

注意不

使滚针 ( 6 3 ) 丢失
。

安装时
,

先将主轴 ( 6 4 )

一头装上偏心块
,

其上的切向键必须是紧紧

配合
,

若已松动
,

需更换新键
。

然后用黄油

将滚针粘到主轴上
,

各排满50 根
,

装进冲锤

孔中
,

再装另一头偏心块
、

拐轴
,

用力上紧

螺母
,

包好防松垫片即装成
。

6
.

导向座的拆装
:
拧下四只固定螺 钉

( 4 0 )
,

即可将导向座 ( 3 1 ) 卸下
。

装时密

封胶环 ( 3 2 ) 必须装好
,

四只螺钉应均匀上

紧
。

气缸不得漏气
,

装上冲锤后上下拉动必

须灵活
,

若不灵活
,

可以调整四个螺钉上紧

的程度
,

使导向座装正
,

从而冲锤 运 动 灵

活
。

7
.

电动机的拆装
:
拧下小端盖螺 母 及

另一头大端盖螺母
,

卸下小端盖
,

用铜棒垫

在电机主轴上
,

轻轻将电机转子打下来
。

清

洗时定子不能浸在油里
,

可用干净棉纱或棉

布擦干净
,

必要时用灯泡或烘箱将定子烘干
,

转子两端滚动轴承涂上黄油
,

再进行装配
。

8
.

支架的拆装
:

卸掉下盖 ( 4 5 )
,

将内

管推到底
,

卸下螺母 ( 4 3
、

4 4)
,

取出滑塞

( 4 1 ) 胶碗 ( 4 2 )
,

拉出内管 ( 2 9 )
。

拧松

锁紧圈 ( 4 8 )
,

卸下内管
,

再拧下中间管
。

调压阀
、

进气阀都是螺纹连接
,

可以单独卸

开
。

安装时按与此相反顺序进行
。
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