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黄河远古故道
,

流砂层厚达 ” 。米
。

我队曾在此

施工一孔
,

设计孔深 8 00 米
,

使用细分散泥浆
,

石灰钙处

理泥浆
。

由于无法保持井壁完好
,

形成的
`

大肚子
”

使钻杆经常在孔内折断而找不到事故头
。

后来在一次

孔内事故的处理过程中
,

由于处理时间较长井壁严重

垮塌
,

使事故越来越严重
,

十几米长的立 根 断 入 井

内
。

一个孔共耗用各种公母丝锥 84 个
。

最 后 仍 难 以

处理
,

在 683
.

13 米 处 全孔报废
,

而不敢再在此地施

工
。

现在又在这一带施工
,

设计普查钻孔孔深 9 50 米
,

根据该区地层覆盖层厚 , 流沙层多易垮塌 , 互层的泥

岩水敏性强
,

易缩径
,

砂侵粘土侵严重的特点
,

我们

拟定选用流变性能好
、

粘度切力偏小
,

泥皮薄而韧
,

强抑制性的泥浆
。

我们作了一系列的实验
,

进行筛选

分析
。

最后确定选用 P A M一 C a 一
K lH n 泥浆 (聚丙烯酞

胺钙处理腐植酸钾泥浆 )
。

并从 K H m的加量对泥浆性

能的影响中确定 K H m最优加量
。

配 制 程 序 即 首先

配制比重 1
.

7D (相当于 13 %的高阳土 粉 )
,

加碱量为
7 %的原浆 , 然后依次加料充分搅匀

,

加料顺序是
:

7 o o p p m水解度为 2 5%的 p A M
,
5 0 0 r

`

p m c a c l
: ,

1 0 0 0

一 4 0 0 o p p m K H m
,

z o o p p m水解度为 2 5 %的p A M
。

使用效果

在 z K I孔施工证明
:

本孔地层如上所述
,

而且在

深达 53 0米处仍有无胶结的流砂层
,

但全孔裸眼钻进
,

未发生过因孔壁不稳而导致的事故
,

且孔底清洁
。

由

于钢材质量问题本孔出现过数次钻杆
、

钻挺脱扣
,

岩

心管断落事故
,

但都是一次下锥即能对住捞上
,

由于

保护孔壁良好
,

为本孔创造了我队月进尺 60 1
.

18 米的

最好水平 (台月效率 6 91 米 )
。

全孔各项指标均达到地

质要求
。

泥浆性能稳定
,

全孔仅在 5 50 米孔深时彻底

换过一次泥浆
,

平时仅作处理剂添加对泥浆性能进行

调整
, P AM单项成本仅为。 .

56 元 /米
。

维护事项

1
.

每个回次完了之后
,

均要将 循环槽 及小沉淀

坑内的岩粉清除千净
。

2
.

每个台班在正常状态下 (每台班 8 米 )
,

添加

K H m l一 1
.

5公斤
,

c a C I ;
0

.

5~ 0
.

5公斤
,

P A M o
.

5一 i

公斤 (含固量 7% )
。

每天对性能指标进行认真测定
,

以决定各种处理剂的加量
。

3
.

坚持使用钻挺加压
。

4
.

坚持回灌和控制提下钻速度
。

铁基粉末冶金含油轴套应用效果好

多年来
,

我厂和北京探矿机械厂共同在 x J 1 0 0一

1型钻机上试验了用铁基粉末冶金含油轴套取代锡青

铜滑动轴套
。

通过对典型零 件的装车和 野外钻 探使

用
,

其性能完全达到了青铜轴套的设计要求
。

随后我

们即用铁基粉末冶金含油轴套全部取代 了 锡青 铜轴

套
。

后来在 K D 1 00 型坑道钻机和 D p p 10 0型汽车钻上

也全部使用粉末冶金含油轴套
。

普遍反映较好
,

未发

现有异常现象
。

又 J 1 0 0一 1型钻机每台用青铜套 22 种 4 5 件
,

铜套 6

种 6件
,

共计2 8种 51 件
。

从材料上比较
:

每台22 种 45 件青铜套
,

共重 3 1
.

53 4公斤
。

铁基粉末冶金套 22 种 45 件
,

共重 7
.

213 公斤
。

如大批量投产
,

则可节约大量青铜
。

再对工时和

成本进行分析
:

( l) 每台 28 种51 件
,

锡青铜 共用 加工工时 8 77

分钟
,

铁基粉末冶金套 28 种叙件共用加工工时 4 24 分

钟
。

( 2 ) 每台22 种青铜套成本为 3 32
.

17 元
,

每台韶

种铁基粉末冶金套成本为 1 3 7
.

6 0元
。

两相比较
,

经济效益是十分显著的
。

北京市粉末冶金配件厂 全有贵


