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图 1 药萌冲洗液粘度降解曲线
1一药翁砚砂交联液

, 2一药萌碱处理液
, 3一清水

液中固相含量极低
,

所携带的岩粉大部分能自行沉逮

除去
,

而在孔壁上形成了一层很薄的胶膜
,

大大缩短

了洗井时间
。

如安徽 z K S
、

z K g 号孔用药翡无固相冲

洗液钻进
,

洗井时间分别为 139 台时和 130 台时 , 而与

其相对的 z K Z
、

z K 4号孔采用泥浆钻进
,

洗井时间分

别为 2 33 怡台时和 2 4 9
.

5台时
。 .

使用药萌冲洗液不堵塞含水通道
,

与泥浆钻进相

比可增大单井出水量
。

如河北 1 2 0 9号孔使用药翁冲洗

液钻进成井
,

只用活塞提拉洗井 2h4
,

水量达 48 m叮场

地层几乎相同的2 0 0 1孔使用泥浆钻进成井
,

用活塞洗

井豁 h
,

水量只有 9 0 3

/ h
,

后来结合焦磷酸钠浸泡
,

用

空压机活塞联合洗井 1 2呱
,

出水量才增大至 3 2m ,

/ h
.

三
、

药蔺冲洗液的适用性

内产个琴
,
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图 2 漪萌冲洗液失水量变化曲线
1一均翁硼砂交联液 , 2一药翡碱处理液

药翁粉价 较高
,

大多每吨为 1万元左右
,

虽然

其造浆率很高
,

但每立方米冲洗液的成本也要 10 多元
,

且在钻进过程中聚沉岩粉要消耗冲洗液
,

故大 口径的

水井使用会增加钻拼总成本
,

最好在第三纪第四纪地

层 (严重漏失地层除外 ) 水文勘探孔中使用
。

这样虽

然护壁材料费有所增加
,

但节省了洗井时间
,

大大降

低了洗井费用
,

经济效益还是比较明显的
,

并且也可

提高对地层水文评价的真实性
。

药翡冲洗液的降解随气温升高而加快
,

所以在高

温季节最好不使用该冲洗液
。

改 进
、

的 功56 双 管 钻 具

河北省地矿局第三地质队 倪焕生

我队所使用的必56 普通双管钻具
,

是在原地勘
一 1

型金刚石单动双管钻具基础上改进的
。

结构简单
,

零

件少
,

并简化了加工工艺
,

因而每一套的成本有所降

低
。

但是
,

在实际使用中
,

我们发现改进后的钻具仍

存在问题
,

其中最主要的是由于压盖和外管接头之间

的联接部位密封性能差
,

致使泥水
、

岩粉浸入
,

使得

该钻具上部的一盘 8 2 0 2轴承工作条件恶化
,

使用寿命

缩短
。

特别是轴承经常同压盖粘连在一起
,

造成拆卸
困难

,

常需要同时更换
,

从而耽误时间
,

增汤目修理费

用
,

影响钻探效率
。

针对上述情况
,

我们又进行了改进
,

使得密封性

能有了改善
,

结构也并不复杂
,

见图 1
。

首先
,

我们

在轴 ( 2 )和压盖 ( 5 )之间加护盖 ( 3 ) ,

见图2
。

护盖在

钻进中随轴及外管接头一起转动
,

它保护轴承 ( 4 )
: .

使之免于泥浆 (水 ) 的侵人
,

同时也防止了润滑油的

损失
。

这样
,

改善了轴承的工作状况
,

从而使轴承和

压盖的使用寿命增加
,

更换次数明显减少
,

保证了钻

探进尺的高效率
。
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这是

因为在实际使用中推力轴承和压盖经常烧粘在一起
,

难拆卸
。

改进后
,

轴承更换容易
,

且庄盖还能继续使

用
。

在这里特别需要指出的是
,

以往轴的加工是很费

料的
。

每件需用必35 m m圆钢料 I k g ,

实际加工成的工

件仅重 。
.

2I k :
。

改进后由于在轴
.

上加进了护盖
,

因

而轴的轴肩可适当减小
。

我们将轴的轴肩 协3 2m m 改

为必25 m m
,

直接用 砂舫二m圆钢料加工
,

比原来用料



热等静压在硬质合金钎头上的应用
中国地质大学掘进工程研究室 符夷雄

提要 热 等静压是 5 0年代中期
,

开始 在 笼国发展起来的一项新技术
,

目前已在世界各国工 业 部门 日益广泛应

用
。

在矿山采掘工作中
,

对钎头硬质合金片进行热等静压处理
,

能提 高硬质合 金钎头的疲劳强度和抗冲击性能
,

获

得良好的经济 效益
。

本文较详细地叙述了热等静压原理与实际应用效果
。

一
、

前
一

言

据有关资料介绍
,

中小直径硬质合金钎头国内年

消耗量约 1 0 00 万个
,

由于硬质合金碎片 (齿 )
`

而造成

提前失效所占的比例很大
。

同一类型的钎头在不同的

凿岩条件中使用
,

其失效形式是不同的 在坚韧和极

坚韧岩性中
,

片状钎头的主要失效形丙是碎片 , 对于

球齿钎头而言
, `

不论在何种岩性中使用
,

碎齿 (特别

是碎边齿 ) 是其主要失效形式
。

在这种情况下
,

常规

的解决办法是提高硬质合金的钻含量使其韧性增加
,

但这使得片状钎头的磨次进尺降低 , 球齿钎头则由于

钻含量增加
、

耐磨性下降而失去其优越性
。

球齿钎头在许多场合
,

具有许多片状钎头无法比

拟的优点
,

在各采掘部门应用 日趋广泛
。

特别在大中
’

直径范围内
,

国内外几乎都采用液压凿岩机配套使用

球齿钎头
。

随着我国铁道
、

水电
、

煤炭
、

冶金
、

地质

等部门进口的液压钻车 (机 ) 的日益增多
,

球齿钎头

的消耗量也越大
。

特别对中大直径球齿钎头而言
,

由

于设计
、

制造
、

材质的原因
,

国内生产的球齿钎头与

瑞典等国先进水平相比还是有很大差距
。

据现场大量

统计
,

其寿命指标只达瑞典同类球齿 钎头 的 70 %左

右
。

为了发挥球齿钎头破岩有效
、

磨次进 尺 高 的优

点
,

甲般要求球齿合金耐磨性能良好
。

国内钎头生产

厂家
,

一般选用钻含量为10 %的合金齿
,

而瑞典等国
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图 1 协56 普通双管钻具
.

1一外管接头
, 2一轴

, 3一护盖
, 4一轴承

, 5一压盖 , 6一垫
, 7一螺母

,

8一外管
; 9一内管

, 10 一内管接头
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图 2 护盖
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节省一半
,

同时又节约了材料和加工工时
,

使轴的加

工成本显著降低
。

在原设计中
,

轴上装有一个螺母 ( 7 ) ,

外端有开

口销防松
。

上述固定方式不具备可调性
,

现改为双螺

母固定
,

钻工们则能按照需要随时调整推力轴承的轴

向 l’ed 隙
。

通过以上改进
,

使得 必56 m m 普通双管钻具在原有

优点的基础上
,

成本进一步降低
,

使用寿命延长
,

经

济效益显著提高
。
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图 3 压盖


