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8 5一 1号地热井埋钻事故的处理
北京市水文公司 魏建锋 王玉国

8卜 i号地热井位于北京市肉类联合加工厂内
。

此井设计为三开式结构
,

第一井段在 钻进达 i 84 2n

后
,

下人 13 a/
。
边 (伽

二
26

.

4

~
,

下 同 ) 表层套

管
,

并固井 , 第二井段裸眼钻至目的层
。

事故发生在

第二井段的 647 m处
,

其钻具组合结构 为
: 41 12迈 方

钻杆 + 31 八加钻杆 + 护 /办钻锭 ( 35 m ) + 5 s/’ 加钻挺
( 1 0 4 二 ) + 5 1

1
:
加 3 A 钻头

。

第二井段在钻到 5 70 m 时突然发生严重 漏失现

象
,

在没有其它更好的堵漏措施下
,

采用常规泥浆加

惰性堵偏材料强行钻进
,

由于月失层极为破碎
,

进尺

快
,

钻进中又不返浆
,

大呈岩月残留在井内成被冲到地

层裂除中
,

当井深达到 647 m时发生了埋钻事故
,

并

伴有吸附卡钻现象 (主要在 5 7。一61 o m 严重汤失井

段 )
。

以往遇此情况
,

只能将钻具例扣 反开
、

套铣
,

用反丝钻具打捞处理
,

耗时耗力
,

危险性大
,

而且反

扣时
,

往住会多头开扣 ` 造成钻其描婚
,

使事故复杂

化
,

甚至井眼报废
。

为此请了华北石油管理局钻井研

究所打拼公司帮助处理
,

采用美国帕克公司新型井内

事故处理器具
,

此器具不用正反公母丝锥及反丝 钻

杆
。

一
、

布故处理经过

1
.

通钻具水眼
。

因方 钻 杆入井 4
·
7 m

,

只好

将水龙头上的鹅颐管卸掉
,

用电统下入 价 38 ~ 的加

重杆 4一 6 m
,

洲钻具水眼是否杨通
,

结果 通 到井底

(另有一种 价42 ~ 的加重杆 )
。

2
。

侧卡点
。

将弹性洲卡仪接在加重 杆 下
,

从钻

具内眼顺入井内
,

预计到达钻具卡点时开始测卡
,

侧

得卡点在 570 m 处
。

3
。

爆炸松扣
。

由于卡点在 5 70 nI 处
,

决定在卡点

以上 56l m 钻锭连接处松扣
。

这次在电缆头上装上一

种特殊专用炸药
,

下入井内 5 l6 m 处
,

将 转盘反转
3一 4 圈

,

使井内钻具预加一个反扭矩
,

锁住 转盘防

止回车
,

起爆炸药
,

转盘有回车现象
,

说 明 扣 已 松

开
,

再将转盘解锁
,

轻轻倒转几圈
,

提钻无阻
,

钻具

已反开
。

4
.

将松开的钻具提 出
,

共上来 4 99 m sl/
:

运 钻

杆
, 2 柱 4 3

八加钻艇 ( s s m )
,

i 柱 6 ,

/
一
加 钻锥 ( 1 5二 ) ,

井内尚有 5柱 5 .5/ 加钻艇 86 m
。

5
。

套铣
。

计划二次套铣完
,

即第一次套铣 45 一

50 m ,

将此取出后
,

再行第二次套铣到底
。

( 1 ) 第一次套铣钻具组合 (自下而上) 为
:

. ,

/
. i n 铣鞋 ( 1

·
0 3 m ) + 8 ,

l
. i n 套铣筒 ( 5 0

·
0 1 “ ) +

7 in 超级上击器 (3
.

87 m ) + 31 /
:
运钻杆 + 方钻 杆 ,

( 2 ) 套铣钻进参数 (以 下 同此 ) : 转 速 4。一
s o r

/nz 加 , 钻压 5 0一 4 0州
( 3 ) 套铣安全措施

:

起下钻
:

套铣筒之间采用特殊的双级扣连接
,

其

连接强度高
,

可达到原管强度的 80 写
。

上扣 前认真

枪查
,

清洗丝扣
、

涂抹丝扣油
,

钳子不 许打在 丝扣

处
,

三道猫头紧扣
,

并淮确记录长 度 及下 完后的惫

重
。

套铣之前备好润滑性能较好的泥 浆
,

并防止井

涌
。

套铣时注意套铣钻具鱼顶及套铣情况
,

如泥浆涌

失产重
,

不返浆
,

即停止套锐并提出
,

以防将套锐筒

卡在井内
。

每套铣 i一 Z m ,

即上提
,

检查一下
,

直 至套铣

到预定井深后提钻
。

6
.

对扣
。

将套铣钻具提出
,

钻杆下带配 合接头

下钻对扣
,

并上紧
。

7
.

爆炸松扣
,

操作同
“ 3 , 。

由于井内钻艇在套

铣过程中
,

水眼被堵
,

结果只能松开一根钻艇提出
。

8
.

套铣
,

因未带水眼冲砂器具
,

第二次套铣只

有加长套铣筒 ( 79 m ) ,

一次套铣到底
。

在 整个套铣

过程中未发生泥失现象
,

使套铣作业安全顺利完成
。

9
.

对扣打拼
。

将井内被卡钻其全部取 出
,

这次

对扣打捞时
,

钻具带有上击器
。

至此
,

85 一 1井遇卡事故处理 作 业仅 用 4 d 时

冬 即全部完毕
,

可以看出
,

它是一种与传统处理井

内事故方法截然不同的新方法
。

二
、

设备器其简介

1
。

电组绞车 所有仪器
、

工具及操作控 制台均

装置在~ 辆专用工程车上
,

该纹车安全可靠
,

电缆最

大拉力可达 60 妞
,

2
.

侧卡仪 它是一种高灵敏度的电子仪器
,

能

谁确地测定管柱的卡点位置
,

即可侧管柱的拉伸
,

又

可侧管柱的径向扭矩
。

测卡仪 (见附图
`

) 的核心部
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件是一个心轴
,

内装一应变枪侧装置 (微型传感器 )
。

仪器的上下两端为康攘弹簧片
,

康擦块或磁铁 (见附

图 b
、 ` ) 的作用是将仪器固定在管柱内

。

当上提或

转动管柱时
,

卡点以上的管柱被拉伸或扭转
,

流经仪

器的电流变化被微型传感器检侧下来
,

传送到地面供

解释
。

测卡仪常和磁定位
、

松扣炸药
、

化学切割及喷

射切割等工具配合使用
。

组合连接不但可节省时间
,

而且保证了侧 t 的连续性
,

从而降低了切割或松扣失

败的可能性
。

`
一弹簧锚曹内定位测卡仪

, 占
、 。

一磁铁管内定位

测卡仪 . d 一爆炸松扣井下工具

3

二炸松扣 它是先在管柱上预加反 扭 炬
,

再

引爆炸药
,

利用爆炸产生的震击力将预定部位的丝扣

松开 的方法
。

爆炸松扣井下工具见附图 d 。

在各种起出卡点以上钻具的方法中
,

爆炸松扣是

一种最受欢迎的方法
,

其最大优点即是不用反丝钻具

退扣
。

适用于钻杆
、

钻挺及其他采用粗扣
、

大锥度且

平面密封的工具接头
,

不适用于细扣
、

小锥度连接的

替往
。

操作中为防止管住在非预定部位侧扣
,

首先应

紧扣
,

即给管柱加一定的正扭矩
,

并在保持扭矩的条

件下
,

上下活动管柱
。

通过计算上扣扭矩的圈数
,

以

及松开大钳或转盘后所
“

退回
”
的圈数

,

就可确定紧

扣扭矩是否传到自由管柱某些部位的接头上了
。

除具

有充足的理由外
,

都要按 A p l 扭 矩 标 准紧扣
,

一直

到紧不动为止
。

紧扣后就给管往施加反扭矩
,

在加反扭 矩 的 同

时
,

通过上下活动钻具将反扭矩
`
传递 下去

” 。

此举

是为保证在松扣部位上有反扭矩
。

点火 引姆 前的瞬

间
,

管柱的松扣部位应处在中和点状态
,

为此管柱应

处于轻微的受拉状态
,

拉力可据中和点以上管柱的悬

重确定
。

爆炸在预开扣接头处产生展击的瞬间将丝扣

松开
,

并开始松扣
。

一般需要用大钳将丝扣全部退完
,

才能将松扣的管柱起出井外
。

购买松扣导火素时
,

要根据松扣管柱的直径及壁

厚
、

卡点大致深度
、

钻井液的比重及井沮等要素决定

用什么类型的导火素和多大姗炸强度的炸药
,

4
.

鑫铁苦 它是用来铣掉导致卡钻的 水泥
、

沉

砂以及其他物质
,

并将其循环到地面
。

套铣管柱由上配合接头或安全接头
、

若干根套铣

管及其用来套铣某种 具:体 物 质 (沉砂
,

水泥
、

金属

等 ) 而设计的铣鞋组成
。

有时不装配 合 接头 而下安

全接头
,

但近年来配合接头的使用却更为普迫
,

究其

原因
:

安全接头并非万无一失多 娜炸松扣 已 普 遍 应

用
,

一般都能较有把握地在任何部位松扣 ; 此外松扣

接头 (打捞套铣工具 ) 及钻锥打播矛 (防 掉套 铣工

具 ) 与套铣管都配合使用
,

这两种工具均需反扭炬操

作
,

而在套铣管柱上加安全接头则不能这样傲
。

套铣管为捧80 厚壁管
,

并配 有 良好的抗扭抗拉

丝扣
,

即双级扣
。

套铣过程实为一钻进过程
,

套铣管

要承受较高的扭矩
,

因此套铣管连接扣采用了一般工

具的接头的台肩设计
,

这样在高扭
、

强拉下丝扣才不会

损坏
。

另外为了获得接头的高效率
,

采用了最大丝扣

剖面设计
,

使之在反复旋转松紧扣中不致马上损坏
。

s
。

锐挂 它装在套铣管的最下部
,

设 计 时应根

据套铣对象进行
,

并要注意
,

冷却碳化钨和携带岩屑

所需足够的排量
。

如果套铣在套管内进行
,

铣鞋的外

径上就不允许有碳化钨
,

否则将磨损套管
,

有时在锐

鞋外径上铺焊铜并磨光
,

形成一个护 圈
,

用 以 降低

磨损保护套管
。

碳化钨可用于铣鞋的底部
,

必要时用

于其内表面
,

使其呈一小台肩
,

以便捞起进入套铣管

的落鱼
。

套铣管柱的长度至关重要
,

鉴于套铣管口径大
、

柔韧性差
、

表面光滑
,

其长度对于防卡极为关键
,

具

体长度要根据对并身质最认真分析后作出封断
。
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囚州日Ì11 ,落

下川州川川川川川国川川川川川川旧
"


